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G. W. Hiberlein. Uber Stufenkrystallisatoren mit schma-
‘len Kiihlkisten. (Kali 9, 325—337 [1915].) Im Gegensatz
zu den frither fast ausschlieBlich benutzten Krystallisier-
kisten, in denen Chlorkaliumlésung in 3—4 Tagen herunter-
gekiihlt wurde, verfolgen die Kristallisatoren mit schmalen
Kiihlkisten den Zweck, den Kithlproze3 unter Verwendung
von Kihlwasser moglichst abzukiirzen. Die Kithlkéisten
werden hierbei in die. Krystallisatoren eingehingt, wobei
durch Regelung der Wasserzufuhr das erforderliche Tempe-
raturgefille zwischen Kiuhlflussigkeit und Losung erzelt
werden kann, was besonders wichtig ist fiir die Erzeugung
grobkérniger Krystalle. Da die Abkithlung nur allmahlich
vonstatten gehen darf, so ging man nach mehrfachen Ver-
suchen dazu iber, mehrere Kisten, in einen Trog eingehangt,
hintereinander zu schalten und den Krystallisiervorgang
derart zu leiten, dafl man Xiuhllissigkeit und Losung im
Gegenstrom fithrte. Eine weitere Verbesserung wurde er-
zielt durch Unterteilung des Troges und der Kihlkisten
durch eingebaute Querwande; so dall die Losung nur durch
UberflieBen iiber die Querwiande von einer Stufe zur anderen
geleitet wurde. Es fand also kein eigentliches Flieflen oder
Stromen innerhalb der einzelnen Abteilungen statt, viel-
mehr blieb die Losung stagnierend in den verschiedenen
Stufen, was sehr zur Ausbildung der Krystalle beitrug.
Beim Arbeiten nach dem Gleichstromprinzip konnte die
Losungsfliissigkeit {ibrigens nicht weit genug herunter. ge-
kithlt werden, und das hohe Temperaturgefille in der ersten
Stufe wiirde nachteilig auf die Krystallbildung einwirken
und die Ausscheidung von Salzschlamm zur Folge haben.
Die Hintereiaanderschaltung der Kiihlkisten hat sich aber
nicht als vorteilhaft erwiesen, da jede Auderung der Tempe-
ratur in einer Stufe auf die nachfolgenden Stufen einen
Einflul ausiibte. Da die Gefille von Losung und Kiihl-
wasser entgegengesetzt verlaufen missen, so ragen die
Kiihlkdsten am kalten Ende mebr aus der Flussigkeit her-
aus als am heiflen Trogende. Da mit zunehmender Abkiih-
lung die Kiihizeit waehst, und andererseits die Krystall-
bildungswirme der Abkithlung entgegenwirkt, so ist die
Kihlwirkung von Stufe zu Stufe zu steigern, damit man eine
moglichst geringe Gesamtkiihlzeit erhalt. Bei Verwendung
von Mutterlauge als Kithlmittel ist man gezwungen, neben
dieser noch Zusatzkiihlung mit Wasser anzuwenden. Die
Schwankung in der Losungszufuhr muf durch Regelung
der zugefithrten Kihlwassermenge ausgeglichen werden.
Da in den einzelnen Stufen der Prozentgehalt an Chlor-
kalium verschieden ist, so ist statt der gemeinsamen, am
Boden des Langstroges angeordneten Schmelze die getrennte
Herausschaffung des Salzes aus den einzelnen Stufen an-
zustreben. Zur Erzielung grobkorniger Krystalle mufl das
erforderliche Temperaturgefille gering sein, was dadurch
erreicht werden kann, daB am heiflen Trogende die Kithl-
wassermenge klein, dagegen am kalten Trogende groBl ge-
halten wird ; von Stufe zu Stufe mull somit die Kithlwasser-
menge abnehmen. Dadurch bleibt die Kahlflussigkeit in
den einzelnen Batterien langer stehen und wird daher rascher
auf die hohe Endtemperatur gebracht, was eine geringere
Stufenzahl bedingt. Stets grobkornige Krystalle koénnen
auch erzeugt werden, wenn die Losung in Einzeltrogen ganz
heruntergekiihlt wird, derart, dal man parallel geschaltete
Kiihlkdsten zunichst mit Kiihlwasser von etwas geringerer
Temperatur als die der heilen Losung entsprechenden an-
fullt und dann durch dauernden Zusatz von kélterem
Zusatzwasser in stets zunehmender Menge die gunstigste
Kiblwirkung herbeifithrt. Das erforderhche heifle Kiihl-

Angew. Chem. 1916. Referatenteil (II. Bd.) zv Nr. 14.

wasser kann durch Vorkiuhlung der Losung gewonnen wer-

den, und die Kosten kénnen noch weiter vermindert werden

durch Wiedergewinnung des angewidrmten Kithlwassers.
Hf. [R.109.]

Max Issleib, Magdeburg. Verf. zur Denaturierung von
Kali- und anderer Salzen, dad. gek., dal} den Salzen ein Zu-
satz vou Zucker und Stiarkemehl gegeben wird. —

Ein solcher Zusatz wirde die Umwandlung der Salze
in andere chemische Verbindungeu erschweren oder unmég-
lich machen. Ein Zusatz von je 5%, dieser Stoffe zu den
Kalisalzen wird als geniigend bezeichnet. (D. R. P. 289 944.
Kl 121, Vom 2,/2. 1915 ab. Ausgeg. 26./1. 1916.)

. rf. [H. R.274).

E. Mackay Heriot. Xalisalze: Eine wirtschaftliche geo-
logische Studie. (Eng. Min. Journ. 100, 669, 712—714, 890
bis 891 [1915].)

W. Reinders. Die reziproken Salzpaare KCl 4 NaNO,
5 KNO; + NaCl und die Bereitung von Konversionssal-
peter. (Z. anorg. Chem. 93, 202—212 [1915].) Die Gleich-
gewichte dieses technisch wichtigen Systemes wurden
systematisch untersucht. Die Analysenresultate far die
Gleichgewichte bei 5, 25, 50 und 100° sind in Tabellen zu-
sammengestellt und graphisch dargestellt. Aus den Tabellen
geht unter anderem hervor, daBl bei allen Temperaturen die
Loslichkeit von NaNO, durch Zusatz von KNO, erhoht wird
und nicht erniedrigt, wie man nach der Theorie der elektro-
lytischen Dissoziation von einem Salz mit gleichnamigem
Ion erwarten sollte. — Aus den erhaltenen Zahlen leitet V{.
vier Arbeitsweisen zur Bereitung der Kalisalpeter her, unter
Berechnung der Ausbette der Umwandlung. Auf Einzel-
heiten sei verwiesen. M—r. [H.R. 165.]

Eduard C. Franklin, Kalinmammonohorat, Ammono-
strontiate und Ammonocalciate. (J. Am. Chem. Soc. 37,
2295—2301 [1915).)

Gilbert N. Lewis und Elliot Q. Adams. Die freie Energie
von Stickstoffverbindungen. (J. Am. Chem. Soc. 37, 2308
bis 2316 [1915].) A

Norsk Hydro-Elektrisk Kvaelstofaktieselskab, Kristiania.
Yerf. zur Konzentration von Salpetersiure im Gegenstrom
mit Schwefelsiure, dad. gek., dal die Salpetersiure in den
Konzentrationsapparat in Form eines durch Kochen von
Salpetersiure aulerhalb des Konzentrationsapparates her-
gestellten Gemisches von Dampf und Flissigkeit eingefiithrt
wird. — :

Alsdann kann das Konzentrationsverfahren ohne weitere
Erhitzung durchgefithrt werden, weil die dem Gemisch zu-
gefilhrte Wiarmemenge znsammen mit der wihrend des Kon-
zentrationsvorganges entwickelten Reaktionswérme ge-
niigt, das Abdestillieren der konzentrierten Salpetersidure zu
bewirken. Ferner bewirkt cie Verdampfung der in1 fliissigen
Zustande noch vorhandenen Salpetersiure eine Herab-
setzung und Verteilung der Temperatur auf solche Weise,
daBl die Temperatur an keiner Stelle in den Apparaten zu
Lioch und dadurch fiir das Konzentrationsverfahren nach-
teilig wird. Ein sehr erheblicher Vorteil besteht darin, da@
man den Gang der Apparate von einer Stelle aus regeln
kann, indem es nur erforderlich ist, die Zufuhr des Dampf-
fliissigkeitsgemisches zu regeln, um einen gleichmiBigen
Gang des Konzentrationsvorganges zu erreichen. (D.R.P.
289 745. Kl 12¢. Vom 16./9. 1914 ab. Ausgeg. 15./1. 1916.
Prioritit [Norwegen] vom 20./9. 1913.) ha. [R.244.]

Alexander Classen, Aachen. 1. Verf. zur Darstellung von
Ammoniak aus seinen Elementen durch elektrische Ent-
ladung in Gegenwart von Kontaktsubstanzen, gek. durch die
Verwendung von aus feinverteilten Metallen, Metallegie-
rungen, Metallverbindungen usw. hergestellten Kontakt-
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korpern, wie solche unter Benutzung von Gelatose, Leim,
"Eiweil oder salzartigen Verbindungen derselben gewonnen
werden. — 2. Ausfithrungsform des Verf. nach 1, gek.,

durch die Verwendung von Katalysatoren, welche neben den
in Anspruch 1 genannten Kontaktstoffen noch Metalloxyde,
vorteilhaft in feinster Verteilung, enthalten. —

Es ist bekannt, Elemente der Eisengruppe in Kombina-
tion mit Oxyden der Alkalien, alkalischen Erden oder
Erdalkalien in kompakter Form als Katalysatoren bei der
unter hohem Druck und hoher Temperatur verlaufenden
Ammoniaksynthese zu verwenden. Irgendwelche Schliisse
auf die hier beanspruchten Katalysatoren, welche neben
feinstverteilten Metallen, Metallegierungen u. dgl. noch
Oxyde des Eisens, Nickels, Urans, Wolframs u. dgl. ent-
halten, konnten aus dieser Vorversffentlichung um so
weniger gezogen werden, als einmal die beanspruchten
Kontakte von den vorbeschriebenen verschieden sind, wih-
rend aullerdem das beanspruchte, bei niedriger Temperatur
und bei gewShnlichem oder geringem Druck, aber urter dem
Einflul} elektrischer Entladungen verlaufende Verfahren mit
dem bekannten Druckverfahren nichts gemein hat. (D. R.
P.289795. KIl. 12%. Vom1/4 1913 ab. Ausgeg. 19. /1 1916.)

ha. [H. R. 273.]

Ed. Donath. Zur Frage der Gewinnung von Ammoniak
als Nebenprodukt der Zuckerfabrikation. (D. Zucker-Ind.
40, 845—846 [1915].) Bemerkungen zu dem Aufsatze: ,,Die
Gewinnung von Ammoniak aus den Briiden der Rohzucker-
fabriken (D. Zucker-Ind. 40, 503—504 [1915]; Angew.
Chem. 28, 1I, 563 [1915]), der zu der vom V{. aufgeworfenen
Frage (Osterr. Chem. -Ztg 18, 112 [1915]; Angew. - Chem. 28,
I1, 476 [1915]) Stellung nahm. M—W. [R. 176.]

R. N. Brackett und B. Freeman. Eine Mitteilung iiber die
Bildung von Tricalciumphosphat beim Mischen von Kalk-
stein mit saurem Phosphat. (J. Ind. Eng. Chem. 7, 620
[1915].) Beim Vermischen von fein gepulvertem, saurem
Phosphat mit Kalkstein tritt starke Temperaturerh6hung
und Kohlensiureentwicklung auf. Es wurde festgestellt,
dall hierbei Tricalciumphosphat gebildet wird, und zwar
beginnt die Umsetzung unmittelbar nach dem Zusammen-
bringen beider Stoffe. Die Menge des Tricalciumphosphats
wichst mit der Zeit der Einwirkung und der Temperatur.

N—m. [R. 120.]

Siemens & Halske A.-G., Siemensstadt b. Berlin. Verf.

zum AufschlieSen von Doppelsilicaten, Feldspat usw., durch
Rosten in einer Chloratmosphire mittels reduzierender Sub-
stanzen bei hoher Temperatur, dad. gek., daB, um nur die
basischen Bestandteile in Chloride tiberzufithren, der Zusatz
von Reduktionsmitteln (Kohle) und Chlor dementsprechend
beschrankt wird. —

Selbst wenn der Feldspat eine relativ giinstige Zusam-
mensetzung besitzt, wie sie der Formel Si;OzAlK entspricht,
so wird sich bei unbeschrankter Zufithrung von Kohle und
Chlor die Reaktionsgleichung wie folgt stellen:

Si,05AIK + 8C -+ 16Ct = 3SiCl, + AIC, + KCl + 8CO
278 9 568 510 133,56 74,5 224.

Diese Zahlen zeigen ohne weiteres, dafl enorm viel Chlor
verbraucht wird, um eine verhaltnismaBig geringe Menge
Kaliumechlorid, KCl, zu erhalten. Der grioBte Teil des Chlors
wird fiir die Bildung von Siliciumchlorid, SiCl,, aufgewendet.
Die Verwertung der bedeutenden Mengen dieses Produktes
ist auch durch Zersetzung mit Wasser in Salzsiure, HCl, und
Kieselsdure, Si0,, fast unméglich. Gemaf der Erflndung ver-
lauft der Reaktlonsvorgang nach folgender Gleichung:

Si;05AIK + 2C -+ 4Cl = 38i0, + AIC], +- KCI --- 200
278 24 142 1812 1335 745 56.

Hiernach wird nur so viel Chlor verbraucht, als zur Chlorie-
rung der Basen erforderlich ist, wihrend die Kieselsdure fast
unzersetzt als solche zuriickbleibt. Man kann dann die
Chloride ohne weiteres durch Auslaugen von der Kieselsiure
trennen oder auch das Produkt, so wie es ist, fiir landwirt-
schaftliche Zwecke verwenden. Der Proze3 verbraucht dann
bei gleichem Ergebnis an Kalium und Aluminium, wie aus
der Gleichung hervorgeht, nur den vierten Teil an Chlor

und reduzierender Substanz (Kohle). (D. R. P. 289 909.
Kl. 12I. Vom 17./4. 1914 ab. Ausgeg. 25./1. 1916.)
ha. [H. R. 275
C. C. Meloche. Die Derivate des Cerperoxyds. (J. Am.
Chem. Soc. 37, 2338—2346 [1915].) V{. beschreibt ein Verf.
zur Darstellung der Verbindung Ce,0,(CO,),.4K,C0O,.12H,0.
Zwei Drittel des abgebbaren Sauerstoffs aieser Verbindung
sind als Peroxydsauerstoff anzusehen. gb. [R. 157.]

Gilbert N. Lewis und William N. Lacey. Das Gleichge-~
wicht zwischen Kohlenstoffoxysulfid, Kohlenmonoxyd und
Schwefel. (J. Am. Chem. Soc. 37, 1976—1983 [1915].)
Werden ‘Kohlenoxyd und Schwefel bei 250—300° mitein-
ander erhitzt, so gehen folgende Reaktionen wvor sich:
CO 4+ 8 = COS; 2COS8 = CO, -+ C8,; CS, = CS 4 S. Vif.
bestimmten das Gleichgewicht der erstgenannten Reaktion
bei 302° und (weniger zuverlassig) bei 260°. Fir die Gleich-
gewichtskonstanten der beiden anderen Reaktionen wurden
Annaherungswerte ermittelt. gb. [R. 155.]

Uber die Anwendung des Hallschen Reduktionsprozesses:
fiir die Schwefelgewinnung beim Geblidseofenschmelzen.
(Eng. Min. Journ. 100, 479 [1915].) Durch Einwirkung
einer reduzierenden Flamme wird gemidB Amerik. Pat.
1 134 846 eine Reduktion des gebildeten SO, erzielt, und der
dabei entstehende Schwefel, dessen Reoxydation verhindert
wird, ist in den Austrittsgasen als sublimierter Schwefel
enthalten und wird in einem Gaswéscher gewonnen.

Ditz. [R. 74.]

IL. 9a. Harze, Firnisse, Lacke, Klebmittel.
II. 9b. Mineral-, Erd- und Pigmentfarben,
Anstrichmittel.

[Florsheim). Verf. zur Gewinnung trocknender Qle aus den
hochsiedenden Teilen von Terpentindlriickstinden, so z. B.
der bei der Verarbeitung von Terpentin6l auf kiinstlichen
Campher, Terpineol u. dgl. verbleibenden Rickstinde, dad.
gek., dafl man durch die nach Entfernung der leichter fliich-
tigen Bestandteile verbleibenden hochsiedenden Riickstande
unter Erwirmen Luft oder andere oxydierende Gase oder
Gasgemische durchleitet. —

Es lagert sich hierbei Sauerstoff an, und es werden Er-
zeugnisse erhalten, deren Viscositit und Gewicht ent-
sprechend zugenommen hat. Auf diese Weise kann man zu
solchen Erzeugnissen gelangen, die die Zihflussigkeit des
venetianischen Terpentins aufweisen. Die Trockenfahigkeit.
kann durch Zusatz von Trockenstoffen oder katalytisch
wirkenden Stoffen nachtriglich erhéht werden. (D. R. P.
289 6565. Kl. 22h. Vom 1./8. 1914 ab. Ausgeg. 12./1. 1916.)

rf. [R.245.]

¢ Riko Majima. Uber den Hauptbestandteil des Japan-
lacks. 5. Mitteilung: Uber die Konstitution von Hydro-
urushiol. (Ber. 48, 1693—1597 [1915].) Das Hydrourushio}
des Japanlacks wurde als n-Pentadecyl-1-dioxy-2 - 3-benzol
(I) erkannt. Fiir die isomere Verbindung (1I), die bis jetzt.
die Konstitution des Hydrourushiols auszudriicken schien,
wird der Name Isohydrourushiol gewahlt. Es werden auch:
die entsprechenden Methyl- und n-Propylverbindungen
(III, IV, V und VI) dargestellt und durch Vergleich ihrer
Elgenschaften ihre Ahnlichkeit mit der Hydrourushiolreihe:
(Alkyl: 1, dioxy: 2 3-benzol) einer-und der Isohydrourushiol-
reihe (Alkyl 1, dioxy: 3-4-benzol), andererseits festgestellt..

Und zwar zeigt die Hydrourushiol (= 1-2-3)-Reihe (1: Me-
thyl, ‘n-Propyl-, n-Pentadecyl [Hydrourubiol selber}, 2-3:
dioxy-benzol). folgende Reaktionen. In alkoholischer Lg-
sung auf Zusatz von FeCl,: firben sich die Verbindungen
voritbergehend griin, dann schwarz und erzeugen schwarzen
Niederschlag; in alkoholischer Lésung auf Zusatz von Alkali::
farben sie sich voriibergehend leicht griin, dann braunlichrot;.
ihre Dimethylather geben ein Mono- und ein Dinitroderivat.
Dahingegen zeigt die Isohydrourushiol (= 1-3-4)-Reihe
(1 : Methyl, n-Propyl, n-Tetra- und n-Pentadecyl [Isohy-
drourushiol selber], 3-4-dioxy-benzol) denselben Reagenzien.
gegenliber folgendes Verhalten. FeCl,: die Verbindungen.
firben sich griin; Alkali: voriibergehend blau, dann rot;
ihre Dimethylather geben nur ein Mononitroderivat. — Es-
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ist sehr merkwiirdig, daB ein in 3-Stellung alkyliertes Brenz-
catechin (Dioxy-1-2-benzol) so reichlich in der Natur vor-
kommt. Ferner ist die Seitenkette dieser Verbindung sehr
grof} (n-Pentadecyl-), und eine ahnliche fettaromatische Ver-
bindung ist vielleicht noch nicht in der Natur aufgefunden
worden. Durch die Aufklirung der Konstitution des Hydro-
urushiols wurde die Struktur des Urushiols selbst auch bis
auf die Natur der Seitenkette erkannt, von der die Zahl und
Stellung der vorhandenen Doppelbindungen noch zu be-
stimmen ist. Hydrourushiol ist das Tetrahydrid des Uru-

shiols. Vgl. die folgenden Referate und Kurosawa
(Ber. 48, 1603—1606 [1915]).
OH OH OH OH
7N+ OH 7 +-0H OH /N -OH
O Et @
/" CysHay N/ CH, N
CigHgy CH,
OH OH
/N .0H N+ OH
v vﬂ
N/ CsH, \
C;H,
s. [R. 4690.]

Riko Majima und Ikuya Nakamura. Uber das Isohydro-
urushiol und sein niederes Homologes. (Ber. 48, 1597—1603
{1915].) Um die Myristinssure C;H,;0, und die n-Pen2ta-

1-
decansdure C;sH,,0, (II) mit Brenzcatechin CgH,(OH), (I)
zu kondensieren, erwirmt man ithr Gemisch (8 +4- 8 g) mit
{20 g) Zinnchlorid. Die so erhaltenen Ketone lassen sich
durch amalgamiertes Zink und Salzsiure leicht reduzieren,
indem die CO- in die CH,-Gruppe umgewandelt wird:

(OH)200H4 (I) + Cmst' CozH (H)

3.4 1 3-4 1
— (OH), CeHy: CO - Cy Hyg—> (OH), CgHy- CysHy
(Isohydrourushiol).

Das Isohydrourushiol oder n-Pentadecyl-1-dioxy-3.4-
benzol (F.91°) und sein niederes Homologes, das n-Tetradecyl-
1-dioxy-3 - 4-benzol (F.84°) unterscheiden sich aufler durch
den héheren Schmelzpunkt vom Hydrourushiol durch die
Farbung ihrer alkoholischen Lésung mit Eisenchlorid: es
entsteht eine dauernd griine Farbe, wihrend das Hydrouru-
shiol, in gleicher Weise behandelt, sich voriibergehend griin,
dann bald schwarz firbt und allmahlich einen schwarzen
Niederschlag erzeugt. Auch die Farbenreaktionen mit
Alkali sind verschieden. In Acetonlésung mit Kaliumper-
manganat oxydiert, liefert Isohydrourushiol Palmitinsiure
{n-Hexadecansiure), das n-Tetradecyl-1-dioxy-3 -4-benzol
n-Pentadecansiure. Zur Synthese des Isohydourushiol-
dimethylathers uud seines niederen Homologen wurde das

8.4 1
O-Methylvanillin (CH;0), CgHj- CHO mit Methyl-n-dode-
cyl- und -undecylketon kondensiert. Es entstehen so die

3-4 1
ungesittigten Ketone (CH;0), CgH,- CH:CH- CO(CH,),,
{und 10)- CH,, die sich durch katalytische Reduktion (mit

Wasserstoff und Platinschwarz) zu den gewiinschten Di-
1

3.4
methylathern (CH,0), CgHj- (CH,)(q ung 1) - CH, iiber-
fithren lieBen. Das bendtigte Methyldodecylketon (IV)
konnte aus x-Undecylacetessigester (III) durch Verseifung
mit alkoholischem Kali gewonnen werden:

CH;: CO - CH, - COOR +- Na + JCH,- (CH,),- CH; >
CH, - CO - CH(C,Hy,) : COOR (III)
— CH,- CO - CH,-C,;H,; (IV).

s. [R. 4689.]
Riko Majima und Joshihide Tahara. Uber den Haupt-
bestandteil des Japanlacks. VL. Mitteilung: Uber die Syn-
these des Hydrourushiols. (Ber. 48, 1606—1511 [1915].)
Dimethoxy-2 - 3-phenylpropionylchlorid (I) reagiert leicht
mit Dodecinnatrium (I1); das Produkt (IIT) wird, ohne iso-
liert zu werden, katalytisch (mit Wasserstoff und Platin-
schwarz) zum gesittigten Keton (IV) reduziert. Dieses

158t sich durch Reduktion mjt amalgamiertem Zink und Salz-
siure in den Hydrourushioldimethylather (V) tiberfiihren.

OCH,
/N +OCH,

I
U .CH,- CH,- CO - C1 4+ NaC: C (CH,), - CH, (IT)

2.3
(> ©H,0),  CgH,- (CH);-CO-C:C- (CH,), - CH, [IIL,

nicht isoliert])

2.

4

3
—~(CH40), CgHs-(CH,),  CO- (CH,),, - CH; (IV)

OCH,
/N - OCH,
d\J
\/ + (CHy)y, - CHg
(Wie das Keton (IV) wurde auch das Dimethoxy-2- 3-
phenylithylhexadecylketon erhalten wunter Ersatz des
Dodecinatriums (IT) durch das Hexadecinnatrium. Schlie8-
lich wird noch die Gewinnung des Acetoxy-2-methoxy-3-
phenylacetaldehyds beschrieben.) s. [R. 4688.]

Wilhelm Ostwald. Uber Farblacke und Fiillfarben.
(Kolloid-Z. 17, 65—78.) In dieser mit 18 Abbildungen und
einer Tafel mit 8 Farbproben versehenen sehr interessanten
Arbeit setzt Vi. zunédchst den prinzipiellen Unterschied
zwischen den (homogenen) Farblacken und den von
ihm sogenannten Fiillfarben auseinander. Letztere ent-
stehen dadurch, daB ein Farbstoff oder Farblack auf einem
Substrat gefallt wird (z. B. auf Schwerspat oder Litho-
pon). Die Fillfarbe 148t unter dem Mikroskop ihre hetero-
gene Beschaffenheit erkennen. Da Vi. die Fillfarben fiir
den rationellen Farbatlas benutzen will, mit dessen Ausar-
beitung er beschaftigt ist, so hat er das Verhalten verschie-
dener Farbstoffe, die Benutzbarkeit verschiedener Fallungs-
methoden und die Anwendbarkeit verschiedener Substrate
aufs genaueste studiert und ebenso den Einflull verschiedener
Bindemittel. Die Resultate sind, was die Helligkeit, den
Farbton, die Farbtiefe der erhaltenen Aufstriche anbelangt,
angegeben. Von besonderem praktischen Wert diirfte auch
das vom V{. angegebene Rezept fiir die Herstellung eines
bei gew. Temp. verwendbaren wésserigen Bindemittels aus
01, Leim und Chloralhydrad (S. 77 1.) sein, eine Tempera mit
der man miihelos sehr klare und schone Aufstriche mit
Deckfarben herstellen kann. P. Krass. [R. 5208.)

.. Alexander Faber, Weimar. Verf. zur Feststellung von
Ubermalungen bei Olgemiilden o. dgl. durch Herstellung
eines Rontgenbildes. —

Das Verif. beruht auf der Tatsache, daBl durchdringende
Strahlen, wie Roéntgenstrahlen, auf dem photographischen
Negativ die Helligkeitswerte der Farben von Olgemilden
u. dgl. im wesentlichen dem Original ahnlich wiedergeben,
dabei aber auch Farbschichten zum Ausdruck bringen,
welche fiir das Auge nicht sichtbar unter der Oberflidche des
Bildes liegen. (D. R. P. 289935. Kl. 75¢. Vom 15./3. 1914
ab. Ausgeg. 26./1. 1916.) rf. [R. 285.]

Wilhelm Storandt. Die Herstellung des Fichtenpechs aus
Fichtenscharrharz. (Seifensiederztg. 42, 1090 [1915].)

Wilkelm Reppin, Kalkwerke b. Pommerzig, Frankfurt
an der Oder. Anstrich-, Dichtungs- und Konservierungs-
mittel aus Teer oder Carbolineurn und einem Fiillmittel.
Weitere Ausbildung der durch D. R. P. 279581 geschiitzten
Erfindung, dad. gek., dall statt Teer oder Carbolineum
andere bituminése Stoffe mit Wiesenkalk vermischt werden.

Eine Mischung aus Mexikobitumen und Alm ergibt eben-
5o wie die — vom Erfinder ,,Antiguttin“ genannte — Mi-
schung aus Teer und Alm, ein in Sacken transportables
trocknes Pulver, das, wiederum mit Teer oder Teerélen ver-
mengt, einen dauernd dehnbaren Anstrich auf Dachpappe,
ebenso, je nach dem Grade der Beimengung von Teer oder
Teerolen, eine dehnbare Klebemasse liefert. (D. R. P.
289 610. KI. 22¢9. Vom 3./6. 1914 ab. Ausgeg. 8./1. 1916.
Zus. zu 279 581; Angew. Chem. 27, IT, 734 [1914].)

ri. [R. 53.]

18*
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Carl Neuberg. Uber die Umwandlung der Zucker in
Methylglyoxal. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 1915, 607—616.)
Methylglyoxal bildet sich aus den Zuckern der 6-Kohlen-
stoffrethe unter dem Einflul von schwachem Alkali; ver-
diinntes Ammoniak ist ebenfalls ein geeignetes Mittel.
Verwendet man gleichzeitig Ammoniak und Phenylhydrazin,
so l1aBt sich nicht nur aus Glucose, Fructose und Mannose,
sondern auch aus Galaktose, Glucosamin, Maltose, Milch-
zucker, Arabinose, Xylose und Rhamnose Methylglyoxalosa-
zon erhalten. Weiter wurde der Ubergang des Dioxyacetons
in Methylglyoxal bei ammmoniakalischer Reaktion beob-
achtet. M.-W. [R. 5209.]

Gustav Glaser. Eine Korrektionstabelle fiir Zucker-
fabrikschemiker nebst einigen zuckertechnischen Formeln.
(Osterr.-ungar. Z. f. Zuckerind. u. Landw. 44, 391—398
[1915].) Die Arbeit enthalt zunéchst eine amn Beispiel er-
lauterte Korrektionstabelle fiir die Ermittlung der Balling-
grade von Fidlmassen, Ablaufen usw. aus dem spezifischen
Gewicht der ,,Normallésung‘‘ (Auflosung des einfachen oder
des doppelten Normalgewichtes Substanz auf 100 oder
200 ccm). Weiterhin wird eine Reihe von Gleichungen ent-
wickelt, die fiir die Praxis von Interesse sein diirften. In den
angefithrten Formeln ist das Produkt aus spezifischem Ge-
wicht und der Saccharisation eine haufig vorkommende,
fir-jede Konzentration konstante Grofle, die Vf. ,,Volum-
saccharisation nennt, da sie angibt, wieviel Gramm
Trockensubstanz als Zucker gerechnet in 100 ccm Saft ent-
halten sind. M.-W. [R. 5133.]

F. G. Wichinann. Entwisserte Schnitzel. (Z. Ver. D.
Zucker-Ind. 1915, 597—606.) Die Vorteile der dehydrierten
Schnitzel bestehen nach V{. kurz darin, dafl sich die Ar-
bitszeit der Fabriken verlangern, die Transportkosten des
Rohmaterials erniedrigen, die Lage der Fabrik unabhén-
giger von den Riiben ziichtenden Gegenden wird, ferner in
einem reicheren und reineren Diffusionssaft und in einem
héheren Nihrwert der ausgelangten Schnitzel.

M—r. [R. 4582.]

H. Claassen. Bereehnung der Mengen der Preflinge und
Trockenschnitzel; die bei verschiedenem Troekensubstanz-
gehalt der PreBlinge aus den Riiben erhalten werden. (D.
Zucker-Ind. 40, 581—582[1915].) Die Frage nach der Menge
der ausgepreBten Riickstdnde, die bei verschiedener Pressung
aus den Riiben erhalten werden, ist infolge der neueren Bun-
desratsverordnungen von erh6htem Interesse. Der Prozent-
satz der Prefllinge bei gleicher Trockensuhstanz ist in star-
kem MaBe von dem Markgehalt der Rithen abhingig, da
das Mark vollstindig in die PreBlinge iibergeht. Da die
Marksubstanz nur zum Teil ganz unléslich, zum Teil aber
nur schwer léslich ist, so hiangt zwar die Menge des in die
PreBllinge iibergehenden Markes von der Arbeitsweise in
der Diffusion ab, jedoch tritt bei nicht zu abnormer Arbeits-
weise kein praktisch imerklicher Unterschied in den aufge-
16sten Mengen des Markes auf. Man kann deshalb annehmen,
dafl die ausgelaugten Schnitzel aus dem Mark und einer
diinnen unreinen Zuckerlésung bestehen. Der iibliche Zuk-
kergehalt der ausgelaugten Schnitzel kann durchschnittlich
mit 0,49, eingesetzt werden, aulerdem sind noch 0,49
Nichtzuckerstoffe gelost in den Schnitzeln enthalten. Der
Markgehalt der Riiben schwankt gewohnlich zwischen 4
bis 5%, die Gesamttrockensubstanz in den ausgelaugten
Schnitzeln bei einem Markgehalt der Riiben von 4-—4,8,
von 4,5—5,3 usw. Beim Auspressen der ausgelaugten
Schnitzel geht mit dem abgeprelten Wasser auch ein Teil
der loslichen Trockensubstanz verloren, und zwar verhilt-
nisméBig um so mehr, je stirker die Pressung ist. Die auf
100 Teile Riitben verloren gehende Trockensubstanz ist von
der in den ausgelaugten Schnitzeln urspriinglich vorhande-
nen abzuziehen. Auf Grund dieser Uberlegungen hat Vi.
zwel Zahlentafeln berechnet, aus deren einer man aus der
Menge der verwogenen Prefllinge unter Beriicksichtigung
des Markgehaltes der Riitben den Trockensubstanzgehalt der
PreBllinge ablesen kann, wihrend die zweite Tafel aus dem

Markgehalt der Riiben und dem Trockensubstanzgehalt der
PrefBllinge die Menge der letzteren angibt. Aus den Tafeln
1aBt sich ferner leicht berechnen, welche Mengen Trocken-
schuitzel man aus den Riitben je nach deren Markgehalt er-
halten kann. O. Rammstedt. [R..4003.]

Reinhold Kuhl, Bedburg. 1. Verf. zum stetigen Saturieren
von Zuckersiiften, bei welchem die Aufwartsbewegung des
Saftes in einem aufrecht stehenden Rohr durch cie Einwir-
kung des Saturationsgases erfclgt, dad. gek., daBl das Gas
unter feiner Verteilung unter einem hoheren Kompressions-
druck, als zur Beforderung des Saftes in dem Rohr erforder-
lich ist, in den Saft eingefithrt wird, um eine hohe Saftsaule
zu erhalten, und das Gas durch den Saft wahrend dessen
Aufwirtsbewegung hindurchzuleiten, wobei die Regelung der
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pumpe in Verbindung steht, welche mit einer Vorrichtung
zur Verinderung des durch sie erzeugten Kompressions-
druckes versehen ist, und wobei zwischen dem Steigrohr
und dem Ableitungsrohr mehrere mit Anschlulorganen
versehene ILeitungen angeordnet werden konnen, um in.
bekannter Weise die Safthohe in dem Steigrohr zu éndern.
— 3. Vorrichtung nach 2, gekennzeichnet durch die Hinter-
einanderschaltung mehrerer mit Steigrohr (a) und Fallrohr
(d) versehener Apparate, wobei das Fallrohr des vorher-
gehenden Apparates als Zufithrung fiir das nachfolgende’
Steigrohr dient, und wobei die Fallrohre im oberen Teile
durch eine Leitung (k) miteinander verbunden sind, um ent-
sprechend dem Saturationsgrad einen oder mehrere der.
Kolonnenapparate ausschalten zu kénnen. — 4. Vorrichtung
nach 2 und 3, dad. gek., daBl im Steigrohr oberhalb der Gas-
zufithrung ¢, ¢;, ¢, ein herausziehbarer Rost als Gasverteiler
angeordnet ist, der als Doppelrost ausgebildet sein kann. —
Durch diese MaBnahmen wird unter weitgehender Aus-
nutzung des Saturationsgases eine gleichmafige und jeder-.
zeit einstellbare stetige Saturation der Zuckersifte erreicht.
(D. R. P. 289 644. KI. 89¢c. Vom 29./3. 1914 ab. Ausgeg.
12./1.19186.) rf. [R.51]

Daude. Entzuckerung von Melasse durch Fillung oder
Ausscheidung von Zuckerkalk. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 1915,
617—640.) Von den beiden zur Entzuckerung der Melasse
angewandten Verff., dem Ausscheidungsverfahren und dem
Elutionsverfahren, wird das erstere und seine Apparatur an
Hand der folgenden D. R. P. genauer beschrieben: 8346 und
15047 (Buonaccorsi di Pistoja, Steffen und Drucker);
14 179 (Bodenbender); 22 836 (Sladeck); 25376, 26 923,
26 925 und 27 828 (Braunschweiger Maschinenbauanstalt);
30 686 (Daix und Possoz); 33 844 (Wolff); 34 172 (Har-
perath); 35676 (Uhl & Co.); 46 019 und 49 248 (Bogel);
61 148 (Barwig); 87461 (Harje); 90 157 und 101 696 (Kempe
und Nathorst); 90159 (Bethany); 113 788 und 116 447
(Barmann). [Vgl. auch die Patentreferate der Angew.
Chem.] M.-W. [R. 5210.]

Joh. Pokorny. Zur Wirmewirtschaft in der Zuckerindu-
strie und in anderen Industriezweigen. (Osterr.-ungar. Z. f.
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Zuckerind. u. Landw. 44, 279—308 [1915].) Vi. gibt zu-
nichst die theoretischen Grundlagen und den Zusammen-
‘hang zwischen Krafterzeugung und Abdampfverwertung
von Dampfkraftmaschinen sowie die Abwirmeverwertung
von QGaskraftmaschinen wieder, insbesondere die Kosten
fir die Krafterzeugung und weist dann an Hand eines
Beispiels, durch Aufstellung der Wirmebilanz, die Uber-
legenheit der Einzylinderauspuffinaschine beziiglich des
Kohlenverbrauches gegenither der Tandemmaschine mit
Kondensationsbetrieb mit Deckung des zur Heizung er-
forderlichen Wirmebedarfs durch Frischdampf nach, unter
der Voraussetzung, dal der gesamte Abdampf der Ein-
zylindermaschine Verwendung findet. Sind kleinere Ab-
dampfimengen fir die Heizung notwendig, als die Aus-
puffmaschine lLiefert, so kommt die Zwischendampfverwer-
tung in Betracht. Auch fir diesen Fall wird gezeigt, dafl mit
Zwischendampfverwertung wirtschaftlicher gearbeitet wird
als ohne diese. Die Abdampfkochung bringt gegeniiber der
Frischdampfkochung immer ganz wesentliche Ersparnisse.
Fur die Berechnung der Wirtschaftlichkeit der Dampfan-

lagen geben die Wirmeverbrauchszahlen eine hessere Uber-

sicht als die Dampfrerbranchszahlen. — In Zuckerfabriken
sollte die mechanische Arbeit nur als Nebenprodukt be-
trachtet werden, wogegen darauf zu sehen ist, dafl der Dampf
als Wassertrager nicht verdorben ist. Auf alle Fille sollte
von der Verwendung gedrosselten Frischdampfes ganz ab-
gesehen werden. Als Kraftmaschine ist die Dampfturbine
der Dampfmaschine vorzuziehen, weil erstere einen 6ifreien
und trockeneren Dampf liefert als letztere und eine direkte
Kupplung mit Turbokompressoren und Kreiselpumpen ge-
stattet. Die Entscheidung, ob nicht der elektrische Einzel-
oder Gruppenantrieb dem Turbinenantrieb vorzuziehen ist,
muB von Fall zu Fall durch sorgfiltige Erwigungen uud
Kostenaufstellungen getroffen werden. Hf. [R. 4350.]

E. W. Kerr. Uber Vakuumverdampfapparate. (Metallurg.
Chem. Eng. 13, 485—492 [1915].) Die vom V{. gemein-
schaftlich mit J. F. Guinther und W. A. Rolston
an der landwirtschaftlichen Versuchsstation der Luisiana-
Universitit durchgefiihrten Untersuchungen iiber Kon-
struktion und Betriebsweise von Vakuumverdampfappara-
ten mit besonderer Beriicksichtigung ihrer Anwendung in
der Zuckerfabrikation werden an Hand zahlreicher Abbil-
dungen ausfithrlich besprochen. Ditz. [R. 4487.]

E. W. Kerr. Kondensatoren fiir Verdampfapparate.
(Metallurg. Chem. Eng. 13, 551—557 [1915].) Bezugueh-
mend auf eire frithere Abhandlung iber Vakuumappurate
(Metallurg. Chem. Eng. 13, 485 [1915]; vgl. vor t. Re-
ferat) wird iber die Untersuchungen des Vi. (die ge-
meinschaftlich mit J. F. Gunther und W. A. Rol-
ston in der agrikulturchemischen Versuchsstation der
Louisiana-Universitat durchgefithrt worden sind) tber in
der Zuckerfabrikation angewendete Kondensatoren berich-
tet. Nach Besprechung der allgemeinen Prinzipien der fiir
Verdampfapparate verwendeten Kondensatoren wird eine
Reihe von Konstruktionen derselben an Hand von Zeich-
nungen beschrieben und die Ergebnisse von mit verschie-
denen Kondensatoren durchgefithrten Untersuchungen mit-
geteilt. Ditz. [R. 5170.]

Masehinenfabrik Grevenbroich, Grevenbroich, Niederrh.
1. Yorschubvorrichtung an Knippmaschinen fiir Zucker-
platten oder -streifen, bei welcher die Fortschaltung duarch
ein Sperrad mit Schaltklinke erfolgt, dad. gek., daB der
Umfang des Sperrades in Abschnitte nach dem Verhiltnis
der Linge der Platten zu dem Zwischenraum zwischen den
aufeinanderfolgenden Platten eingeteilt ist, wobei der erstere
Abschnitt mit einer Zahnteilung entsprechend der Anzahl
der Wiirfelreihen, in welche die Platten oder Streifen ge-
teilt werden solien, versehen ist, der darauffolgende Ab-
schnitt Zahnungen von beliebigem Abstand besitzt, und wo-
bei der Umfang der mit dem Sperrad verbundenen Ketten-
rader oder Kettenscheiben nach einer Kettenteilung ge-
wihlt ist, die der Plattenlinge und dem Zwischenraum
zwischen zwei Platten oder einem Mehrfachen davon ent-
spricht. — 2. Vorrichtung nach 1, dad. gek., dafl der dem
Zwischenraum zwischen den Platten entsprechende Abschnitt

des Sperrades nach dem Abstand bemessen wird, der sich
aus diesem Zwischenraum und der Dicke der beiden ihn
begrenzenden Wiirfelreihen zusammensetzt, wobei dieser
Abschnitt eine groflere Zahnteilung erhalt, als der Wirfel-
teilung entspricht. —

Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 289 586. Kl. 89g.
Vom 21./7. 1914 ab. Ausgeg. 10/1. 1916.) rf. [R. 58]

Ch. Tanret. Uber die Nichteinheitlichkeit der Stirken.
(BIL. Soc. Chim. [4]17, 83—97[1915].) Der V1. hat die Frage
zu beantworten gesucht, ob die Zusammensetzung der Stirke
immer dieselbe ist, oder ob sie verschieden ist wie die Foim
und GréBe ihrer Korner gemiB den Pflanzen, in denen sie
vorkommt.  Nach seinen Versuchen, Zusammenstellungen
und Uberlegungen kommt Vf. zu folgendem Schlul3: Die
Theorie von der Nichtgleichartigkeit der Stirke ist be-
stiatigt; die Starke besteht aus einer innigen Vereinigung
von Amylose und Amylopectin in verschiedenen Mergen-
verhdltmssen. Wenn man Stirke mit kochendem Wasser
behandelt, gibt sie an dieses ihre Amylose fast rein ab; der
Riickstand besteht aus Amylopectin, das nur minimale
Mengen Ampylose zuriickhilt. Dies Amylopectin 16st sich
langsam in mehreien hundert Teilen kochenden Wassers,
schneller und in weniger Wasser bei 130° im geschlossenen
Topfe. Diese Losung gibt mit Jod die violettrote Amylo-
pectinreaktion. Wenn man eine Starkesorte in Wasser 16st
und die Losung mit einer geniigenden Menge Baumwolle be-
handelt, so wird auf dieser die Amylose fixiert; die Fliissig-
keit, die zuvor mit Jod die blaue Farbung gab, reagierte
jetzt mit Jod violettrot, ein Beweis, fiir die Anwesenheit
vou Amylopectin neben Amylose in der Starke. Vf. hat den
Gehalt der verschiedensten Starkearten an Amylopectin
nach folgender Methode bestimmt: 0,2 g Stirke werden drei-
mal nacheinander mit je 200 ccm destilliertem Wasser ge-
kocht. Die Amylose 16st sich, das Amylopectin bleibt zu-
riick. Nach jeder Behgndlung 1468t man mehrere Tage ab-
setzen unter Einhingen eines Wattebausches. Nach der letz-
ten Behandlung, wenn die Fliissigkeit mit Jod nicht mehr
reagiert, wird der Bodensatz, das Amylopectin, in eine ta-
rierte Krystallisierschale gebracht, mit absolutem Alkohol
entwissert, zunichst {iber Schwefelsiure und dann bei 110°
getrocknet und gewogen. Den Gehalt an Amylose erhilt
man aus der Differenz. — Eine Stirke enthalt nach Vf.
ihre Amylose in verschiedenen Kondensationszusténden,
vielleicht als eine Mischung verschiedener homologer Amy-
losen, die sich durch verschiedene Loslichkeit in heilem
Wasser unterscheiden. Das Vorkommen verschiedener Amy-
losen ist nicht zweifelhaft. Der ungleiche Widerstand gegen
die Lo:lichmachung des Amylopectins fithrt Vi. auf die
gleiche Ursache zwitick, ndmlich daB es verschiedene Arten
Amylopectine gibt. — Die Stitke bewahrt in kaltem Wasser
ihie Form, wihrend sie sich in geniigend heilem Wasser in
eine Gallerte verwandelt; das isolierte Amylopectin quillt in
heilem Wasser auf. Hieraus erklirt Vi. die Gallertbildung
cer Stirke, die sich in derselben Zeit bildet, in der sich die
Amylose zersetzt, und das Amylopectin frei wird. Der
Stavkekleister ist nach des Vi. Auffassung eine durch Hitze
erhaltene Losung von Amylosen, die dick, gallertig geworden
ist durch gequollenes Amylopectin. Durch Wiederabkiihlen
schlagen sich die Amylosen nieder und werden hernach beim
Altern unléslich ; der Stiarkekleister ist alsdann ein Gemisch
von Amylopectin und mehr oder weniger kondensierten
Amylocen in wisseriger Suspension. Die Hautchen, die sich
beim Abdampfen von Stdikelgsungen bilden, sind nichts
anderes als statk kondensierte Amylose. [Der Vf. hat auf
den A-beiten von Maquenne und R ou x weitergebaut,
wihvend ikm scheinbar die schéne Dissertation von J o -
hannes Kaden, Technische Hochschule Miinchen, 1912:
,,Uber Stavke und Stirkekleister, unbekannt geblieben ist.
Auch hielt es Vf. nicht fiir nétig, die bekannten Arbeiten
von M. Samec zu erwihnen. — Ref.]

0. Rammstedt. |R. 4651.]
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M. Schall. Tabellarische Ubersicht iiber die Ersatzmittel
fiir Nitrocellulose bei der Zellhorndarstellung. Zusammen-
gestellt nach der Patentliteratur. (Kunststoffe 5, 287—288
[1915].)

M. Schall. Tabellarische Ubersicht iiber die bei der Zell-
hornbereitung verwendeten Campherersatzmittel. (Kunst-
stoffe 5, 241—243, 267—268 [1915].)

Hugh Kelsea Moore, Berlin, V. St. A. 1. Verf. zur Ge-
winnung der mineralischen Bestandteile der Abfallaugen der
Cellulosefabrikation und anderer organischer, insbesondere
fliissiger oder halbfliissiger Riickstiinde, dad. gek., daf die
Riickstinde durch strahlende Wirme verbrannt und dariiber
hinaus gegebenenfalls bis zum Schmelzen etwaiger Alkali-
bestandteile erhitzt werden. — 2. Verf. nach 1, dad. gek.,
daB die moglichst die Oxydation ausschlieBende strahlende
Wiarme durch die unvollstindige Verbrennung des verkohl-
ten Riickstandes oder durch Leuchtflammen oder durch die
unvollstdndige Verbrennung von sehr starker Wiarmeent-
wicklung fihigen Brennstoffen erzeugt wird. — 3. Verf.
nach 1, dad. gek., daB die sich aus der unvollstindigen Ver-
brennung ergebende Brennstoffflamme gegen den vorderen
Teil des sich auf der Ofensohle anhéufenden, zunéchst gegen
die Ofendecke zwecks vorgingiger Trocknung geschleuder-
ten Riickstandes gerichtet wird. — 4. Verf. nach 1, dad. gek.,
daB der sich am Boden des Erhitzungs- oder Verbrennungs-
raumes anhaufende verkohlte Riickstand durch Luftstrahlen
o. dgl. aufgelockert wird. — 5. Vorriehtung zur Ausiibung
des Verf. nach 1, dad. gek., daf} der gegebenenfalls abge-
schrigte Boden des Verbrennungsraumes ganz oder zum
Teil konkav gestaltet ist. — 6. Vorrichtung zur Ausiibung
des Verfahrens nach 1, dad. gek., dafl die Brenner- und Zer-
stauber- bzw. Ausstromungsdiisen drehbar oder schwingbar
angeordnet sind, um das ausstromende Agens seitlich auf
alle Teile des Innenraumes des Verbrennungsraumes richten
zu kénnen. —

Wihrend bisher bei der Behandlung solcher Fliissigkeiten
die strahlende Wirme nur das Eindicken bewirkte, und die
Natur der organischen Substanz nicht verindert wurde, und
auch beim Verkohlen fester organischer Substanzen deren
Mineralbestandteile nicht gewonnen werden konnten, wird
bei dem neuen Verfahren die organische Substanz zerstort
und so weit verbrannt und erhitzt, daBl eine Glithwirkung
oder eine oxydierende Veraschung nichbt eintritt, wobei der
Mineralbestandteil sich teils mechanisch, teils durch Aus-
schmelzen oder Lésung leicht von der Kohle trennen laft.
Weiter wird der Vorteil erreicht, daB durch die Ver-
brennungs- oder Verkohlungsprodukte der organischen Sub-
stanz eine Reduktionswirkung herbeigefithrt wird, die durch
die Wirmequelle noch unterstiitzt werden kann und hier-
durch unerwiinschte Oxydationswirkungen, die beispielsweise
bei der Veraschung und beim Verdampfen mittels hoch er-
hitzter Luft entstehen, ausgeschlossen und sogar starke
Oxyde vollstindig, desoxydierende Reduktionswirkungen
ohne Zuhilfenahme besonderer chemischer Agenzien in der
erhitzten mineralischen Masse herbeigefithrt werden konnen.
Bei der Anwendung des Verf. auf das Sulfitverfahren wird
die unerwiinschte Oxydation des Kalk- und Magnesiariick-
standes zu wertlosem Gips oder Sulfat vermieden, und der
Mineralriickstand als schwefligraures Salz gewonnen, wah-
rend bei dem Sulfatverfahren sowohl der Mineralriickstand
als auch das zugefiigte schwefelcaure Natron zu Schwefel-
natrium reduziert, und die Oxydation des vorhandenen
Schwefelnatriums verhindert werden kann. Dabei wird auch
die sonst bei Wiedergewinnungsverfahren dieser Art auf-
tretende, zu groBen Verlusten fiithrende iibermiBige Sub-
limation der Mineralbestandteile und das die Lésung erschwe-
rende Scharfbrennen des Riickstandes vermieden. Das neue
Verf. bietet caher auch groBle Vorteile fir die Wieder-
gewinnung der Mineralbestandteile bei dem kaustisches
Natron verwendenden Natronzellstoffverfahren. Zeichnung
bei Patentschrift. (D. R. P. 289 601. KIl. 55b. Vom 8./11.
1913 ab. Ausgeg. 11./1. 19186.) rf. [R.249)]

.

Marshall P. Cram. Vorliutige Mitteilung iiber Farbstotfe
und andere Produkte aus der Natronzellstoffablauge. (J.
Ind. Eng. Chem. 6, 896—897 {1914].) Der Vf. hat die Ab-
lauge mit Salzsiure gefillt und den ausfallenden Nieder-
schlag auf seine Verwendbarkeit als Leimersatz, als Holz-
farbe, fiir Schwefelfarbstoff und bei der Behandlung mit
Salpetersidure untersucht. —z. [R.97]

Erpst Kirchner. Das neue Patent ,,NG* Holzstoffher-
stellungsverfahren. (Wochenbl. f. Papierfabr. 46, 1974
[1915]) Kirchner gibt einige Daten iiber Reifllinge,
Dicke, Quadratmetergewicht, Dehnung und Doppelfalzung
bei dem nach dem E n g e schen Patent hergestellten Holz-
schliff — Schilderungen der Eindriicke bei Besichtigung
des Verf. — Abbildung mit Mikrophotographie des neuen
Holzschliffs im Vergleich mit normalem Holzschliff.

—ux. [R. 98]

Ein neues Verfahren zur Erzeugung von Druckpapier.
(Wochenbl. f. Papierfabr. 46, 1762 [1915].) Vf. weist in
einer Rechnung nach, dafl eine bedeutende Ersparnis bei
der Druckpapiererzeugung durch den neuen ,,Enge‘-Schliff
nicht wohl erwartet werden kann, denn zu den tblichen Er-
zeugungskosten des Holzschliffs treten die nicht unerheb-
lichen Kosten fiir die Behandlung des Holzes mit heilem
Wasser und hydraulischem Druck. Die erreichbare Verbilli-
gung betriigt fiir 100 Kilo etwa 2 M, wenn man den Preis-
unterschied zwischen Holzschliff und Holzzellstoff auf 10 M
fiir 100 kg annimmt. Da nun die Herstellung dieses Schliffes
teurer zu stehen kommt als diejenigen fir gewohnlichen
Schliff, wird sich die mégliche Ersparnis auf héchstens 1/, M
fiir 100 kg stellen. —z. [R.101.]

Rotationsdruckpapierherstellung. (Wochenbl. {. Papier-
fabr. 46, 1891—1893 [1915] und zahlreiche Fortsetzungen.)
Ausfithrliche Beschreibung der ganzen Fabrikation mit
besonderer Beruicksichtigung des mechanischen Teiles. der
Maschinen und ihrer Bedienung. —=z. [R. 100.]

W. Herzberg. Neues auf dem Gebiete der Papierpriifung
in den Jahren 1913—1914. (Mitteilg. v. Materialprafungs-
amt 39, 127—141 [1915]; Wochenbl. f. Papierfabr. 46, 2203
[1915] und Forteetzungen.) Vf. gibt in dem Aufsatz einen
Jahresbericht. Es werden besprochen Fortschritte auf fol-
genden Gebieten: Festigkeitsprifer, Zahigkeitspriifer und
Dickenmesser, Mahlungszustandpriifapparate, Lichtdurch-
lassigkeit, Bestimmung des Harzleims im Papier, Harz in
Sulfitzellstoff, Festigkeit von lufttrocknem und gen#aBtem
Pergamentpapier, Bleiche und Festigkeitseigenschaften von
Sulfitzellstoff, Abhéngigkeit der Festigkeit und Dehnung
vom Quadratmetergewicht des Papiers, Falzwiderstand
von Normalpapier I, Aschengehalt der Normalpapiere,
Feuchtigkeitsgehalt von Papier und Papierhalbstoffen bei
verschiedener Luftfeuchtigkeit, Ursache des Vergilbens von
Papier, Unterscheidung zwischen echtem und unechtem
Pergamentpapier, Papierfasern, Schilirohrzellstoff, Papiere
aus mercerisierter Baumwolle, Entfernung von Schrift aus
Schriftstiicken, Eigenschaften russischer Schreibpapiere,
Normalpapiere in ElsaB-Lothringen, Bibliographie der Ar-
beiten des Materialprifungsamtes iiber Papierpriifung,
amtliche Papierpriifungen. —=z. [R. 95.]

W. Herzberg. Bestimmung der Luftdurchliissigkeit von
Papier. (Mitteilg. v. Materialprifungsamt 39, 142—144
[1915]; Papier-Ztg. 40, 1656 [1915]; Wochenbl. f. Papierfabr.
46, 1977—1979 [1915].) Beschreibung einer von Dalén
zusammengestellten Apparatur die Im wesentlichen aus
einer Vorrichtung zum Einspannen des Papiers, einem Gas-
messer und einer Luftpumpe besteht. Die dem Luftdruck
ausgesetzte Fliche des Papiers ist 10 gem groB. Als Ender-
gebnis wird angegeben, wieviel Liter Luft bei 10 cm Wasser-
druck in einer Minute durch 100 gem Papier gegangen sind.
Beispielsweise ist fiir ein Loschpapier die erwihnte Luft-
menge 64,3 1, fur ein Rotationsdruckpapier 2,9 1, fiir ein
Seidenpapier 1,3 1, fiir ein Normal 3a Papier 0,31, fiir ein
Pergamynpapier 0,1 1. Den gleichen Wert wiesen auch alle
anderen gepriiften Pergamentersatz- bzw. echte Pergament-
papiere auf. —uz. [R. 96.]
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Wilhelm Heinke. Papierstoffgarne als Textilersatz. (Z.
ges. Text.-Ind. 18, 585 [1915].) Die Verwendung der Papier-
stoffgarne ist durch den Krieg eine allgemeine geworden.
Namentlich haben sie aber zu Sicken als Ersatz fiir Jute Ver-
wendung gefunden. Sie sind ebenso leicht und geschmeidig,
und wenn sie wasserfest gemacht sind, kénnen sie auch bei
Niasse verwendet werden. Namentlich die nach dem Verfah-
ren von Scherving hergestellten Testilosesiicke haben
sich wegen ihrer groflen Dichte als brauchbar erwiesen. Die
Testilosegarne bestehen aus Papierstreifen, denen vor dem
Verspinnen auf beiden Seiten Textilfasern aufgeleimt wor-
den sind. Die Fasern werden mit in das Garn versponnen
und geben dem aus diesen Garnen hergestellten Geweben
eine grofiere Dichte. Wenn auch die Papierstoffgarne in
spiteren Friedenszeiten nicht fiir alle Textilgarne Ersatz
bieten kénnen, so werden sie doch wohl fiir bespimmte Zwecke
eine ernstliche Konkurrenz bedeuten. Massot. [R. 144.]

Hugo Glafey. Die Rohstoffe der deutschen Textilindu-
strie und ihre Ersatzstoffe unter besonderer Beriicksichtigung
der gegenwiirtigen Lage. (Verh. Ver. Beford. d. Gewerbe-
fleiBes 1915, 243-—280.)

Der Seidenbau im Kaukasus im Jahre 1914.
Text.-Ind. 18, 533 [1915].)

Maschinenfabrik fiir Tabakindustrie G. m. b. H., Frank-
furt a. M. Verf. zum Zerkleinern kurzfaserigen Gutes, ins-
besondere von Gespinst, wie Seide o. dgl., dad. gek., daB das
zweckmafig in Strangform iibergefithrte Gut zugleich mit
einer es umgebenden, leicht zu zerteilenden Hiille, beispiels-
weise einer Papierhiille, zerschnitten wird. —

Vorteilhaft wird wiahrend des Schnittes das von einem
geeigneten Fordermittel vorgeschobene Gut unter Pref3-
druck gehalten. Es hat sich namlich gezeigt, daBl das lose,
also nicht unter PreBdruck gehaltene Gut sich nicht zer-
schneiden 1af3t. Das Messer zieht die einzelnen Fasern aus
dem Gespinst heraus, ohne sie zu dem gewiinschten Fein-
heitsgrad zu zerteilen. Es hat sich aber auch weiter gezeigt,
daB sich das Gespinst nicht ohne weiteres durch Walzen
o. dgl. vorschieben 148t. Die Adhision der Gespinstfasern
an gerauhte Korper — und nur solche sind fiir einen sach-
gemifen Vorschub brauchbar — ist eine derart grofle, dal3
die Fasern an den Korpern hingen bleiben, sich also, wenn
diese Walzenform haben, um sie wickeln. Verfahrt man nach
der vorliegenden Erfindung, so zeigt sich, da3 die Gutteilchen
nach dem Schnitt leicht von dem ebenfalls abgeschnittenen
Umschlag sich trennen, wozu schon ein einfaches Schiitteln
geniigt. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 289 453.
Kl. 84. Vom 6./3. 1914 ab. Ausgeg. 23./12. 1915.)

. rf. [R.12.]

Ludwig Braun. Uber Sammet und seine Herstellung.
(Monatsschr. f. Text.-Ind. 30, 228—230 [1915].)

Eugen Seel und Albert Sander. Beitrige zur Kenntnis
militérischer Bekleidungsstiicke. (Angew. Chem. 28, I, 457
bis 463 [1915].)

Paul Galewski. Zur Neuuniformierung des deutschen
Heeres. (Z. ges. Text.-Ind. 18, 547—549 [1915].) Vi. be-
spricht in seinen Ausfithrungen ausfiihrlich die Anspriiche,
welche nach dem Stand der neuesten Erfahrungen an die
erforderlichen Tuche gestellt werden miissen, und die Ma@-
regeln, welche zur Verwirklichung in Frage kommen.

. Massot. [R.143.]

Otto Johannsen. Uber die allgemeine Einfiihrung der

metrischen Garnnummer. (Monatsschr. -f. Text.-Ind. 30,
222224 [1915].)

(Z. ges.
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W. Kind. Die Peroxyde als Bleichmittel. (Deutsche
Farber-Ztg. 51, 149—150, 157—158, 168—169, 189—190,
199—201, 207—208, 220—221, 229—230, 239—240, 249
bis 250, 262—263, 271—272, 279—280, 287—288, 300, 307
bis 308, 317, 318 [1915].) Von den Peroxyden haben fiir
die Textilindustrie Wasserstoffsuperoxyd, Natriumsuper-
oxyd und Natriumperborat technischen Wert fiir die Bleiche-
rei. Vf. weist auf die Katalyten und Antikatalyten des
Wasserstoffsuperoxydes hin, welche zersetzend oder stabili-

sierend einwirken kénnen. Die Vorschlége zur Erhohung der
Bestindigkeit beziehen sich zum Teil auch auf die Regulie-
rung der Sauerstoffabgabe beim Bleichen, da Haltbarkeit
und Bleichgeschwindigkeit in enger Beziehung zueinander
stehen. Werden zwei verschiedene Marken von Wasserstoff-
superoxyd, die mit Siure u. dgl. ungleich stabilisiert sind,
zu Probebleichungen verwendet, so kénnen die Bleichergeb-
nisse trotz Anwendung gleicher Mengen von aktivem Sauer-
stoff recht verschieden ausfallen. Es macht sich hier vor
allem die BeeinfluBbarkeit durch Katalyte bemerkbar, denn
diese kommen mit dem Material, mit dem Wasser, den Che-
mikalien und durch die Apparatur in die Bleichflotte, und
ihre Wirkung kann nun durch die seitens der Fabriken den
technischen Ldsungen zugesetzten Stabilisatoren in un-
gleicher Weise aufgehoben oder gehemumt werden. Im Lei-
tungs- und Brunnenwasser kommt als Katalyt Eisen, in
destilliertem Wasser Kupfer in Betracht. Den Einfluf}, den
solche Verunreinigungen des Wassers durch Katalyte auf
das Abspalten von Sauerstoff duBlern, veranschaulicht Vf.
durch Versuchszahlen. Die Haltbarkeit der mit Leitungs-
wasser angesetzten Ldsungen ist eine erheblich gréfere als
diejenige der mit Kondenswasser bereiteten Fliissigkeiten.
In der Bleichereitechnik handelt es sich mehr um ein Stabili-
sieren als um ein Aktivieren der Flotten, da das Bleichgut
als solches in unerwiinschter Weise Katalytreaktionen, und
zwar vor allem beim Erwirmen, auslésen kann, um so mehr
als die Bleichbider alkalisch zu halten sind, was das Frei-
werden von Sauerstoff begiinstigt. Der Vi. behandelt in
seiner interessanten Ausfithrungen den Einflufl der Tempe-
ratur und der Reaktion auf die Haltbarkeit von Peroxyd-
lésungen und wendet sich dann speziell zu den Antikatalyten
und ihren Wirkungen. Beim Arbeiten mit Natriumsuper-
oxyd ist die Materialfrage fiir die Herstellung von besonderen
Apparaten von grofler Wichtigkeit. Eisen und Kupfer sind
vollig ausgeschlossen, in Anbetracht des Umstandes, daf3
es sich um stark saure und oxydationskraftige Fliissigkeiten
handelt. Eine Tabelle veranschaulicht die Wirkung ver-
schiedener Zusitze zu Losungen von Natriumsuperoxyd.
Innerhalb weniger Jahre fand Natriumperborat als ideales
Bleichmittel eine vielseitige Verwendung. Es gilt als bester
Ersatz fiir Chlorkalk und Chlorlaugen, weil es die Fasern
nicht so gefihrdet, wie genannte Chemikalien, denn es ver-
brennt, auch wenn es in Substanz auf die Gewebe kommt,
diese nicht, falls keine besondere katalytische Reaktion
hinzutritt. In dieser Hinsicht erscheint Natriumsuperoxyd
gefahrlicher. Leider ist der Preis nicht so niedrig, dal das
Perborat Chlorbleichlaugen verdringen konnte, seine An-
wendung bleibt daher auf gewisse Artikel beschrankt. Die
umfangreiche Arbeit des Vf. bietet reichen Stoff des Inter-
essanten und Wissenswerten, auf welches hier nicht ein-
gegangen werden konnte. Ihre Lektiire ist angelegentlichst
zu empfehlen. Massot. [R. 145.] .

Rudolf Starek, Koniginhof a. d. Elbe, Bohmen. 1. Verf.
zum Bleichen von Textilstoffen mittels Persalze, insbesondere
Perborate, dad. gek., daB die erforderlichenfalls entschlichte-
ten oder vorgereinigten Stoffe wiederholt mit Persalzlosun-
gen bei gewohnlicher Temperatur getrankt, dann kurze Zeit’
gedampft und gewaschen werden, bis geniigende Bleichung
erfolgt ist. — 2. Ausfithrungsform des Verf. nach Anspruch 1,
dad. gek., daB3 zwecks Vereinigung des Bleich- und Bauch-
prozesses die zu dampfenden Stoffe mit einer Persalz-
[6sung getrinkt werden, die Atzkalk o. dgl. enthilt, worauf
nach Vollendung des Bauchens die Ware angesiuert, ge-
waschen und das Bleichen in gleicher Weise mit einer Per-
salzlésung vollendet werden kann. —

Auf diese Weise kann man sowohl loses Material als auch
Garne und Gewebe vollstiandig in einer oder einigen Stunden
bleichen. Es wird jedesmal nur diejenige Perboratmenge
verbraucht, die der Bleichflotte von der Ware entzogen
worden ist, withrend das in der Bleichflotte selbst vorhandene
Perborat erhalten bleibt. Ein solcher Vorgang hat neben dem
geringeren Verbrauch an Perborat den Vorteil, bedeutend
schneller vonstatten zu gehen, und bietet einen besonderen
Vorteil dadurch, daf3 er auch zum Breitbleichen auf Baum-
wollwaren in der Einzellage auszufithren ist. (D. R. P.
289 742. KIl. 8i. Vom 7./6. 1913 ab. Ausgeg. 15./1. 1916.)

rf. [R. 243.]
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Rudolf Franz, Berlin. Verf. zur Entfernung von Zeichen-
tusche aus Pausleinen, gekennzeichnet durch Verwendung
einer aus Alkohol, Salicylsdure und Chlor bzw. Hypochlo-
riten bestehenden Mischung. —

Die Entfernung der Tusche erfolgt durch Betupfen mit
dieser Fliissigkeit und nachtraglichem Abreiben mit Watte
oder Schwamm. (D. R. P. 289 906. XIl. 8;. Vom 26./6. 1914
ab. Ausgeg. 25./1. 1916.) rf. [R. 268.]

E. K. Halle. Die Fiirberei im zweiten und dritten Viertel-
jabr 1915. (Farber-Ztg. [Lehne] 26, 303—306 [1915].)

Paolo Caminada, Castellanza, und Pietro Ruggeri, Galla-
rate, Italien. Verf. zur Erzeugung von Firbeeffekten bei im
Stilck zu farbenden Geweber aus pflanzlicher Faser, dad.
gek., dall man einen Teil der Gewebefdden vor der Verwe-
bung wenigstens an ihrer Oberfliche direkt in Nitrocellu-
lose umwandelt und gewiinschtenfalls zur Erzielung noch
besonderer Wirkungen diese oberflachlich umgewandelten
Faden oder Fasern mit besonderen Badern behandelt, umn
sie bei dem Féarben im Stiick unanfarbbar zu machen. —

Nach dem Nitrieren (15 Teile HNO, + 85 Teile H,S0,)
gibt man dem Garn ein Bad, das 209, Calciumacetat und
15%, Albumin enthalt, pref3t ab, trocknet und passiert durch
eine Losung von Natriumstannat von 15° Bé., prelit ab,
trocknet, nimmt durch eine 109, ige Losung von Ammonium-
chlorid, preBt und trocknet. Das so behandelte Garn wird
zusamme it Rohgarn verwebt und die daraus hergestellten
Gewebe gefarbt. Die vorbehandelten Féaden farben sich
nicht an und rufen infolgedessen weifie Effekte hervor oder
solche einer anderen Farbe, wenn mman dem vorbehandelten
Garn mittels geeigneter Farbstoffe eine Farbung gegeben hat.
(D. R. P. 289 87. Kl 8m. Vom 13/3. 1914 ab. Ausgeg.
21./1. 1916. Prioritat [Italien] vom 18./3. 1913.)

: rf. [R. 270.]

R. Wedekind & Co., m. b. H., Uerdingen a. Rh. Verf.
zum Firben mit Kiipenfarbstoffen. Der Patentanspruch
hat folgenden Wortlaut erhalten: Weitere Ausbildung des
Verf. des D. R. P. 283 356 zum Farben mit Metalleukover-
bindungen der Kiipenfarbstoffe, darin bestehend, daB die
Reduktion des Kiipenfarbstoffes hier wie gewdhnlich in
Gegenwart von Alkali vorgenommen und die alkalische
Loésung der Leukoverbindung mit Metallsalzen versetzt,
deren Menge die zur Erzielung schwach saurer Kiipen not-
wendigen Mengen nicht {bersteigt, worauf die Farbung in
der Suspension des gefallten Metalleukosalzes vorgenommen
wird. — Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 41 230; Angew. Chem. 26,
II, 544 [1913]. (D.R.P.289314. KIl. 8m. Vom 24./12. 1912
ab. Ausgeg. 15./12. 1915. Zus. zu 283356; fritheres Zusatz-
patent 287042.)

R. Wedekind & Co. m. b. H., Uerdingen. Verf. zur Er-
zeugung von echten gemischten Firbungen mit Kiipen- und
Beizenfarbstoffen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 42 888; Angew.
Chem. 27, 11, 608 [1914]. (D. R. P. 289 908. Kl. 8. Vom
5./8.1913 ab. Ausgeg. 21./1. 1916. Zus. zu 275 570; frithere
Zusatzpatente: 278 103 und 283 716.)

Max Beeker. Walk-, wasch- und siurekochechte Farben
anf Kunstseide. (Z. ges. Text.-Ind. 18, 507 [1915].) Bei der
allgemeinen Einfihrung der Kunstseide werden auch er-
hohte Anforderungen an die auf ihr fixierten Farben in
bezug auf Licht-, Wasch- und Uberfarbbarkeit gestellt,
Wird Bleichechtheit verlangt, so sind es fast nur Kuipenfarb-
stoffe, Indanthren, Helindon, Algol, Thioindigo oder Ciba-
produkte und von diesen auch nicht alle, die ein sach-
gemifles Bleichen aushalten. Da diese ihres hohen Preises
halber nicht iminer angewandt werden kénnen, so muf}
der Fiarber sein Augenmerk auf solche Farbstoffe richten,
die bei sehr guter Echtheit sich am billigsten herstellen
lassen. Dabei mull beriicksichtigt werden, daf} jede Kunst-
seideart eine andere Farbeweise beansprucht. Verf. fiihrt
Beispiele an. Massot. [R. 4820.]

R. Wendel. Schwarz aut Halbseide und Wollseide. (Z.
ges. Text.-Ind. 18, 561—562 [1915].) Mitteilungen aus der
Praxis. Massot. [R. 147.]

. Eduard Aumann. Zur Fraga der Seidenbeschwerung.
(Farber-Ztg. [Lehne] 26, 301—303 [1915].) V{. macht all-
gemein auf die Seidenerschwerung beziugliche Mitteilungen.
Japanseiden lassen sich am hesten beschweren. Sie ergeben
aie grofite Fillle beim Seidenstoff. Der Trame oder Einschlag-
faden geht beim Farben am besten auf. Bei demselben
Aufwand an Beschwerungsmaterial erhdlt man bei Japan-
seiden eine Beschwerung von 50—60%, bei Kantons da-
gegen von nur 30—409%,. Naech Japanseiden kommen die
italienischen Seiden, dann chinesische aus dem Norden
(Shantung); zuletzt Kantons. Ungefahr in der Mitte stehen
die kleinasratischen Sorten, Brousse und Syrie. Die Bengal-
seiden, die sich verhiltnismalig gut beschweren lassen, sind
nahezu nicht mehr zu haben. Vi. schligt vor, das Publikum
mehr auf die Umstdnde beim Verkauf von Seide hinzuweisen,
welche die Seide frithzeitig zum Zerfall bringen kénuen, und
weist auf die Schiden hin, welche Seiden mit kleinen Denier-
zahlen durch unverhaltnisméBig hohe Beschwerungen er-
wachsen koénnen. Massot. [R. 140.]

Fr. Fichter und E. Miiller. Die Beschwerung der Seide
mit Stannichlorid als chemische Reaktion. (Firber-Ztg.
[Lehne] 26, 274—278, 289—291 [1915]; vgl. Angew. Chem.
29, 1, 49 [1916].) Die Besprechung dieser Arbeit ist in dem
Fortschrittsbericht iiher Faser und Spinnstoffe 1915 ent-
halten. Massot. [R. 141.]

Alberto Barberis, Mexiko. 1. Verf. zur Behandlnng von
zur Herstellung von Schmierpfropfen u. dgl. dienendem
Fasermaterial, dad. gek., dall dieses in an sich bekannter
Weise mit Stoffen getrinkt wird, -die es unverbrennlich
machen und mit einer undurchldssigen und schmierend
wirkenden Schicht tberziehen, so dafl das im Pfropfen als
Schmiermittel verwendete Ol oder Fett von den Fasern niclit
absorbiert und eine betrichtliche Ersparnis an Schmiermittel
erzielt wird. — 2. Verf. nach 1, dad. gek., dafl} die Fasern
zuerst in ein hartendes Bad, wie eine- Alaunlésung o. dgl.,
getaucht und dann in einer das Aufsaugevermogen der
Fasern auf ein Mindestmaf} herabsetzenden und auf den ein-
zelnen Fasern eine Isolierschicht bildenden Losung, welche
Borsdure, Gelatine, Glycerin, Formollésung und Graphit
enthalt, getrankt werden. —

(D. R. P. 283 907. KI. 8% Vom 2./5. 1915 ab. Ausgeg.
25./1. 1916. Prioritat [Mexiko] vom 7./5. 1914.)

~ rf. [R.269.]

Wasserdichte Impriignierungen. (Z. ges. Text. Ind. 18,
380—381 [1915].) VI. betrachtet zunichst das allgemeine
Verfahren zur Herstellung wasserdichter Waren mit Hilfe
von Tonerdesalzen und Seifenlésungen nach dem Zweibad-
verfahren. Auch auf der Klotzmaschine sind einfache Ver-
fahren moéglich, indem man die Tonerde mit Fetten zusam-
men in einem Bade benutzt und durch heifies Trocknen die
fettsaure Tonerde bildet. Indessen gelingt dies nicht mit
gewohnlichen Seifen oder Fettlosungen, da diese mit den
Tonerdebidern Niederschlage bilden wiirden. Man wendet
besondere Emulsionen an, welche sich, ohne Ausscheidungen
hervorzurufen, mit den Tonerdesalzen mischen lassen. Mo-
nopolseife ist fiir diese Falle nicht empfehlenswert. Bei dem
einbadigen Impragnierungsverfahren eignet sich am besten
ameisensaure Tonerde. 100 1 ameisensaure Tonerde von
10° Bé. werden bei 35—40° mit der entsprechenden Menge
Fettemulsion von gleicher Temperatur gemischt und in
einem Zuge auf dreiwalzigem Foulard impréagniert. Die
Ware geht dabei zweimal durch den Trog und wird nach je-
dem Durchgang von je 2 Walzen abgequetscht. Nach schar-
fem Trocknen ist die Impréagnierung beendet.

Eine brauchbare Fettemulsion 148t sich nach folgender
Vorschrift gewinnen : 300 g Rinder- oder Hammeltalg werden
mit 25 g Olein geschmolzen und mit 150 ccm Lauge, die aus
5 g Wasser und 1g Kalilauge von 45° Bé. besteht. Darauf
werden in kleinen Portionen 225 ccm warmes Wasser ein-
gerithrt, so dal man im ganzen 1 kg Fettemulsion erhalt.
Von diesen Emulsionen gentigt eine kleine Menge als Zusatz
zu den Tonerdebédern. Auch Leimzusitze in dem Tonerde-
bad vor dem Einriihren der Fettemulsion sind empfehlens-
wert,. Massot. [R. 4048.]
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