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11. 3. Anorganiseh-chemische Praparate und 
GroBindustrie (vgl. auch 11. 9b). 

G. W. HZberlein. Ubsr Stufenkrystallissboren init schma- 
leu Hiihllibtcn. (Kali 9, 385-337 [1915].) Iiii Gzgensatz 
zu cieii friiher fast ausschliefllich beiiutzteii Krystallisier- 
kiisjten, in denen Chlorksliumlosung in 3-4 Ta,geii herunter- 
gekiihlt wnrtte, rerfolgen die Kristallimtoren init sclimalen 
ICiihlkiisten den Zweck, den Kuhlprozeli linter Verwendung 
von Kiihlwasser moglichst abzukiirzen. Die Kiihlkiisten 
'werden hierbei in die Krystallisat,oren eingehkigt, wobei 
durch Regelnng der Wasserzufuhr das erforderliche Tempe- 
raturgefiille zwischen Kddfliissigkeit und Losung erzielt 
werden kann, was besonciers wichtig ist fiir die Erzeugung 
grobkbrniger Krystalle. Da die Abkiihlurig iiur alliriahlich 
vonstatten aeheii darf, so ging man nach mehrhchen Ver- 
suclien dazu uber, inehrere Kasten, in eineri Trog eingehangt, 
hintereiiiander zu schalten und den Kryat,allisiervorgang 
tierart zu leiten, da13 man Kiihlfliissigkeit uiiti Losung im 
Gegenstrom fiihrte. Eine weitere Verbesserung wurcle er- 
zielt durch Unterteilung des Troges unti der Kiihlkiisten 
tiurch eingebaute Querw8nde; so da8 die Losung niir durch 
UberflieBen iiber die Q-ierwande von einer Stufe zur anderen 
geleitet wurde. Es fana dso  kein eigentliches FlieBen oder 
Stromen innerhalb cler einzelnen Abteilungen statt, viel- 
nielir blieb die Losung stagnierend in clen verschiedenen 
Stufen, was selir zur Ausbildung der Krystalle beitrug. 
Beim Arbeiten nach dein Gleichstromprinzip konnte die 
Losungsfliissigkeit iibrigens nicht weit genug hcruntert ge- 
kuhlt werden, und das hohe Temperaturgefaille in der eraten 
Stiife wurde nachteilig auf die Krystallbildung eiriwirken 
uncl die Ausscheid ung von Salzschlamm zur Folge haben. 
Die Hinterei.iaiiderschaltung der Kiihlkiisten hat sich aber 
nicht als vorteilhaft erwiesen, da jede Aritleriing cler Tempe- 
ratur in einer Stufe auf die nachfolgenclen Stufen einen 
EinflnB ausiibte. Da die Gefdle von L6sung und Kiihl- 
wasser entgegengesetzt verlaufen mussen, so rageii die 
Kiihlkavten am kalten Ende mehr aus der Fliissigkeit her- 
&us als am heiBen Trogende. Da mit zunehinender dbkiih- 
lung die Kiihlzeit wa,chst, und andererseits die Iirystall- 
bildungswarrne der Abkuhlung entgegeiiwirkt, so ist die 
Kiihlwirkung von Stufe zu Stufe zu steigern, daniit man eine 
nioglichst geringe Gesamtkiihlzeit erhalt.. Bei Verwendung 
von Mutterlange als Kiihllvittel ist inan gezwungen, neben 
dieser rioch Zusatzkiihlung mit Wasser anzuwenden. Die 
Schwankmig in der Losungszufuhr niuB durch Regelung 
der zugefiihrten Kiihlwassernienge awgeglichen werden. 
Da in den einzelnen Stufen der Prozentgehalt an Chlor- 
kaliuin verschieden ist, so ist statt  der genieinsamen, ani 
Boden des Lingstroges angeordneten Schnielze die getrennte 
Heransschaffung des Salzes ails den einzelnen Stufeii an- 
zustreben. Zur Erzielung grobkor:iiger ICrystalle mu13 das 
erforderliche Temperaturgefalle gering seiii, was dadurch 
erreicht wertien kann, da13 am heinen Trogende die Kiihl- 
xvasserinenge klein, dagegen am lialten Trogende groB ge- 
halten w i d ;  von Stufe zu Stufe mu8 soniit die Kiihlwasser- 
menge abnehmen. Dadurch bleibt die Kiihlfliissigkeit in 
den einzelnen Batterien langer stehen und wird daher rascher 
auf die liohe Endtemperatur gebra,cht, was eine geringere 
Stufenzahl bedingt. Stets grobkornige Krystalle koimen 
auch erzeugt wercien, wenn die Losung in Einzeltrogen ganz 
heruntmgekiihlt wird, derart, da8 man parallel geschaltete 
HiihlkLsten zunachst mit Kiihlmasser von etwas geringerer 
Temperatur als die der heiBen Losung entsprechenden an- 
fullt uncl d a m  durch clauernden Zusatz von kiilterein 
Zusat,zwasser in etets zunehmender Menge die giinstigste 
Kiihlwirkurig herbeifuhrt. Das erforderliche heiBe Kuhl- 
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wasser kann durch Vorkuhlung der Liking gewonnen ww- 
clen, und die Kosten konnen noch weiter vermintlert werden 
durcli Wieiiergewinnung des arigewarniteii Iiiihlwassers. 

H f .  [R. 109.1 
Max Issleib, Rlagdeburg. Verf. zur Denatnrierung von 

Kali- rnnd andereri Salzen, ciacl. gek., daB den Salzeii ein Zu- 
satz \-on Zucker und Starkemehl gegeben wird. - 

Ein solcher Zusatz wiirde die Uniwaiicllung der Salze 
in andere clieinische Verbindungeii erschweren oder uninog- 
lich niachen. Ein Zusatz von je 5yk dieser Stoffe zu den 
Kalisulzen wird als geniigend bezeichnet. (D. R. P. 289 944. 
K1. 1 2 .  Vom 2.12. 1915 a.b. Ausgeg. 26./1. 1916.) 

rf. [H. R. 2741. 
E. Mackav Hcriot. Hialisalze : Eine wirtschaftliche eeo- 

logische Studre. (Eng. Min. Jonrn. 100, 669, 71%714,L890 
bis 891 [1915].) 

W. Reinders. Die reziproken Salzpaare KCl + NaNO, 
Z i  BNO, + NaCl und die Bersitnng von Iionversionssal- 
peter. (2. anorg. Chem. 93, 202-212 [1915].) Die Gleich- 
gewichte dieses technisch wichtigen Systeines wurclen 
systeinatisch untersucht. Die Analysenresultate fiir die 
Oleichgewichte bei 5, 25, 50 und 100" sincl in Tabellen zii- 
sarninerigestellt und graphisch dargest.ellt. Aus den Tabellen 
geht miter andereni hervor, da13 bei allen Teniperaturen die 
Loslichkeit von NaNO, durch Zusatz von KNO, erhoht w i d  
uiid nicht erniedrigt, wie man nach der Theorie der elektro- 
lytischen Dissoziation von eineni Salz niit gleichnamigern 
Ion erwarteii sollte. - Aus den erhaltenen Zahlen leitet Vf. 
vier Arbeitsweisen zur Bereitung der Kalisalpeter her, .unter 
Berechnung der Ausbeute der Urnwandlung. Auf Einzel- 
heiten sei verwiesen. 

Ediiard C. Franklin. Haliumammonoborat, Ammono- 
strontiate und Ammonocalciate. (J. Am. Chein. SOC. 37, 
2295-2301 [1915].) 

Gilbert N..Lemis und Elliot Q. Adams. Die freie Energie 
von Stickstoffverbindungen. (J. Am. Chem. SOC. 37, 2308 
bis 2316 [1915].) . , 

Norsk Hydro-Elektrisk Kvaelstofaktieselskab, Hristiania. 
Verf. znr Iionzentration von Salpetersaure im Gegenstrom 
mit. Schwefelsaure, dad. gek., daB die Salpetersaure in den 
Konzentrationsapparat in Form eines durch Kochen von 
Salpetersiiure auBerhalb des Konzentrationsapparates her- 
gestellten Gernisches von Dampf und Flussigkeit eingefuhrt 
wircl. - 

Alsdann kann das Konzentrationsverfahren ohne weitere 
Erhit,zung durchgefiihrt werden, weil die den1 Geniisch zu- 
gefiilirte Wiirmerrienge zusanimen mit cler wahrend des Kon- 
zeiitra,tionsvorganges entwickelten Reaktionswiirine ge- 
niigt, das Abdestilliereii der konzentrierteii Salpetersaure zu 
bewirlten. Ferner bewirkt die Verdarnpfuiig cler ini fliissigen 
Zustande noch vorhancienen Salpetersaure eine Herab- 
setzung und Verteilung der Temperatur auf solche Weise, 
daB die Temperatur an keiner Stelle in den Apparaten zu 
lioch nnd dadurch fur das Konzentrationsverfahren nach- 
teilig w i d  Ein sehr erheblicher Vorteil besteht darin, daB 
nian den Gang der Apparate von einer SteIle aus regeln 
kann, i d e m  es 'nur erforderlich ist, die Zufuhr des Dampf- 
flussigkeitsgemisches zu regeln, um einen gleichmiiBigen 
Gang des Konzentrationsvorganges xii erreichen. (D. R. P. 
289 745. K1. 12i. Vom 16./9. 1914 ab. Ausgeg. 15./1. 1016. 
Priorit,$t [Norwegen] \-om 20.19. 1913.) 

Alexander Classen: dachen. 1. Verf. znr Darstellung von 
Ammoniak aus seinen Eleinenten durch elektrische Ent- 
ladung in Gegenwart von Kontaktsubstanzen, gek. durch die 
Verwendung von aus feinvert,eilteii Metallen, Metallegie- 
rungen, Metallverbindungen usw. hergestellten Kontakt- 

il1-r. [H. R. 165.1 

liu. [R. 244.1 
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korpern, wie solche unter Benutzung von Gelatose, Leim, 
EiweiB oder salzartigen Verbindungen derselben gewonnen 
werden. - 2. Ausfuhrungsform des Verf. nach 1, gek., 
durch die Verwendung von Katalysatoren, welche neben den 
in Anspruch 1 genannten Kontaktstoffen noch Metallosyde, 
vorteilhaft in feinster Verteilung, enthalten. - 
Es ist bekannt, Elemente der Eisengruppe in Kombina- 

tion rnit Oxyden der Alkalien, alkalischen Erden oder 
Erdalkalien in kompakter Form als Katalysatoren bei dei 
unter hohem Druck und hoher Temperatur verlaufenden 
Ammoniaksynthese zu verwenden. Irgendwelche Schliisse 
auf die hier beanspruchten Katalysatoren, welche neben 
feinstverteilten Metallen, Metallegierungen u. dgl. noch 
Oxyde des Eisens, Nickels, Uram, Wolframs u. dgl. ent- 
halten, konnten aus dieser Vorveroffentlichung um so 
weniger gezogen werden, als einmal die beanspruchten 
Kontakte von den vorbeschriebenen verschieden sind, wah- 
rend au13erdem das beanspruchte, bei niedriger Temperatur 
und bei gewohnlichem oder geringem Druck, aber ur  ter dem 
EirifluI3 elektrischer Entladungen verlaufende Verfahren rnit 
dem bekannten Druckverfahren nichts gemein hat. (D. R. 
P. 289795. K1.12k. Vom 1./4.1913ab. Ausgeg. 19./1.1916.) 

Ed. Donath. Zur Frage der Gewinnung von Ammoniak 
als Nebenprodukt der Zuckerfabrikation. (D. Zucker-Ind. 
40, 845-846 [1915].) Bemerkungen zu dem Aufsatze: ,,Die 
Gewinnung von Ammoniak aus den Briiden der Rohzucker- 
fabriken" (D. Zucker-Ind. 40, 503-504 [1915]; Angew. 
Chem. 28,II,  563 [1915]), der zu der vom Vf. aufgeworfenen 
Frage (Oaterr. Chem.-Ztg. 18, 112 [1915]; Angew. Chem. 28, 

R. N. Brackett und B. Freeman. Eine Mitteilung uber die 
Bildung von Tricalciumphosphat beim Mischen von Kalk- 
stein rnit saurem Phosphat. (J. Ind. Eng. Chem. 7, 620 
[ 19151.) Beim Vermischen von fein gepulvertem, saurem 
Phosphat mit Kalkstein tritt starke Temperaturerhohung 
und Kohlensaureentwicklung auf . Es wurde festgestellt, 
daB hierbei Tricalciumphosphat gebildet wird, und zwar 
beginnt die Umsetzung unmittelbar nach dem Zusammen- 
bringen beider Stoffe. Die Menge des Tricalciumphosphats 
whhst  rnit der Zeit der Einwirkung und der Temperatur. 

Siemens & Halske A.-G., Siemensstadt b. Berlin. Verf. 
zum AufschlieBen von Doppelsilicaten, Feldspat usw., durch 
Rosten in einer Chloratmosphare mittels reduzierender Sub- 
stanzen bei hoher Temperatur, dad. gek., daB, um nur die 
basischen Bestandteile in Chloride iiberzufiihren, der Zusatz 
von Reduktionsmitteln (Kohle) und Chlor dementsprechend 
beschrankt wird. - 

Selbst wenn der Feldspat eine relativ giinstige Zusam- 
mensetzung besitzt, wie sie der Formel Si,O,AlK entspricht, 
so wird sich bei unbeschrankter Zufiihrung von Kohle und 
&lor die Reaktionsgleichung wie folgt stellen : 

Si,O,AlK + 8C + 16C1 = 3 SiCl, + AICI, + KC1 + 8CO 
278 96 568 510 133,6 7 4 3  224. 

Diese Zahlen zeigen ohne weiteres, daB enorm viel Chlor 
verbraucht wird, um eine verhii1tnismaBig geringe Menge 
Kaliumchlorid, KCI, zu erhalten. Der groBte Teil des Chlors 
wird fur die Bildung von Siliciumchlorid, SiCI,, aufgewendet. 
Die Verwertung der bedeutenden Mengen dieses Produktes 
ist auch durch Zersetzung rnit Wasser in Salzsaure, HCl, und 
Kieselsaure, SiO,, fast unmoglich. GemaB der Erfindung ver- 
lauft der Reaktionsvorgang nach folgender Gleichung : 

Si,O,AlK + 2C + 4C1= 3 SiO, + AlCl, + KCI + 2CO 
278 24 142 181,2 133,5 74,5 56. 

Hiernach wird nur so viel Chlor verbraucht, als zur Chlorie- 
rung der Basen erforderlich ist, wahrend die Kieselsaure fast 
unzersetzt als solche zuriickbleibt. Man kann dann die 
Chloride ohne weiteres durch Auslaugen von der Kieselsaure 
trennen oder auch das Produkt, so wie es ist, fur landwirt- 
schaftliche Zwecke verwenden. Der ProzeB verbraucht dann 
bei gleichem Ergebnis an Kalium und Aluminium, wie ails 
der Gleichung hervorgeht, nur den vierten Teil an Chlor 

ha. [H. R. 273.1 

11, 476 [1915]) Stellung nahm. M-W. [R. 176.1 

N-m. [R. 120.1 

und reduzierender Substanz (Kohle). (D. R.  P. 289909. 
K1. 121. Vom 17./4. 1914 ab. Ausgeg. 25./1. 1916.) 

ha. [H. R.275.1 
C. C. Meloche. Die Derivate des Cerperoxyds. (J. Am- 

Chem. SOC. 37, 2338-2346 [1915].) Vf. beschreibt ein Verf. 
zur Darstellung der Verbindung Ce,O,(CO,), . 4K,CO,. 12H,O, 
Zwei Drittel des abgebbaren Sauerstoffs uieser Verbindung 
sind als Peroxydsauerstoff anzusehen. gb.  [R. 157.) 

Gilbert N. Lewis nnd William N. Lacey. Das Gleichge- 
wicht zwischen Kohlenstoffoxysulfid, Kohlenmonoxyd und 
Schwefel. (J. Am. Chem. SOC. 37, 1976-1983 [1915].) 
Werden Kohlenoxyd und Schwefel bei 250-300" mitein- 
ander erhitzt, so gehen folgende Reaktionen vor sich: 

bestimmten das Gleichgewicht der erstgenannten Reaktion 
bei 302" und (weniger zuverlassig) bei 260". Fiir die Gleich- 
gewichtskonstanten der beiden anderen Reaktionen wurden 
Annaherungswerte ermittelt. gb. [R. 155.1 

Uber die Anwendung des Hallschen Reduktionsprozesses. 
fur die Schwefelgewinnung beim Geblaseofenschmelzen. 
(Eng. Min. Journ. 100, 479 [1915].) Durch Einwirkung 
einer reduzierenden F l a m e  wird gemaI3 Amerik. Pat. 
1 134 846 eine Reduktion des gebildeten SO, erzielt, und der 
dabei entstehende Schwefel, dessen Reoxydation verhindert 
wird, ist in den Austrittsgasen als sublimierter Schwefel 
enthalten und wird in einem Gaswascher gewonnen. 

co + s = cos; 2 c o s  = co, + cs , ;  cs, = cs + s. Vff. 

Ditz. [R. 74.1 

II. 9a. Harze, Firnisse, Lacke, Iilebmittel. 
11. 9b. Mineral-, Erd- nnd Pigmentfarken, 

Anstrichmit tel. 
[Florsheim]. Verf. zur Gewinnung trocknender Ole am den 

hochsiedenden Teilen von Terpentinolruckstanden, so z. B. 
der bei der Verarbeitung von Terpentinol auf kiinstlichen 
Campher, Terpineol u. dgl. verbleibenden Riickstande, dad. 
gek., da13 man durch die nach Entfernung der leichter fluch- 
tigen Bestandteile verbleibenden hochsiedenden Riickstinde 
unter Erwarmen Luft oder andere oxydierende Gase oder 
Gasgemische durchleitet. - 

Es lagert sich hierbei Sauerstoff an, und es werden Er- 
zeugnisse erhalten, deren Viscositat und Gewicht ent- 
sprechend zugenommen hat. Auf diese Weise kann man zu 
solchen Erzeugnissen gelangen, die die Zahfliissigkeit des 
venetianischen Terpentins aufweisen. Die Trockenfahigkeit 
kann durch Zusatz von Trockenstoffen oder katalytisch 
wirkenden Stoffen nachtraglich erhoht werden. (D. 'R. P. 
289 655. K1. 22h. Vom 1./8. 1914 ab. Ausgeg. 12./1. 1916.)) 

Riko Majims. Uber den Hauptbestandteil des Japan- 
lacks. 5. Mitteilung: Uber die Konstitution von Hydro- 
urushiol. (Ber. 48, 1593-1597 [1915].) Das Hydrourushiol 
des Japanlacks wurde als n-Pentadecyl-1-dioxy-2 - 3-benzob 
(I) erkannt. Fur die isomere Verbindung (IT), die bis jetzt 
die Konstitution des Hydrourushiols auszudriicken schien, 
wird der Name Isohydrourushiol gewahlt. Es werden auch 
die entsprechenden Methyl- und n - Propyl verbindungen 
(111, IV, V und VI) dargestellt und durch Vergleich ihrer 
Eiqenschaften ihre Bhnlichkeit rnit der Hydrourushiolreihe 
(Alkyl : 1, dioxy : 2 - 3-benzol) einer- und der Isohydrourushiol- 
reihe (Alkyl: 1, dioxy: 3.4-henzol), andererseits festgestellt. 
Und zwar zeigt die Hydrourushiol (= 1 - 2 3)-Reihe ( 1  : Me- 
thyl, n-Propyl-, n-Pentadecyl [Hydrouruhiol selhsr], 2 - 3: 
dioxy-benzol). folgende Reaktionen. In  alkoholischer Lo- 
sung auf Zusatz von FeCl,: farben sich die Verbindungen 
voriibergehend griin, dann schwarz und erzeugen schwarzen 
Niederschlag ; in alkoholischer Losung auf Zusatz von Alkali: 
farben sie sich voriibergehend leicht griin, dann braunlichrot; 
ihre Dimethylather geben ein Mono- und ein Dinitroderivat. 
Dahingegen zeigt die Isohydrourushiol (= 1 - 3 - 4)-Reihe 
(1 : Methyl, n-Propyl, n-Tetra- und n-Pentadecyl [Isohy- 
drourushiol selber], 3 - 4-dioxy-benzol) denselben Reagenzien 
gegeniiber folgendes Verhalten. FeCl, : die Verbindungen 
farben sich griin; Alkali: voriibergehend blau, dann rot; 
ihre Dimethylather geben nur ein Mononitroderivat. - Es- 

rf. [R. 245.1 
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ist sehr merkwiirdig, da13 ein in 3-Stellung alkyliertes Brenz- 
catechin (Dioxy-1 .2-benzol) so reichlich in der Natur vor- 
kommt. Ferner ist die Seitenkette dieser Verbindung sehr 
grol3 (n-Pentadecyl-), und eine ahnliche fettaromatische Ver- 
bindung ist vielleicht noch nicht in der Natur aufgefunden 
worden. Durch die Aufklarung der Konstitution des Hydro- 
wushiols wurde die Struktur des Urushiols selbst auch bis 
auf die Natur der Seitenkette erkannt, von der die Zahl und 
Stellung der vorhandenen Doppelbindungen noch zu be- 
stimmen ist. Hydrourushiol ist das Tetrahydrid des Uru- 
shiols. Vgl. die folgenden Referate und K u r o s a w a 
(Ber. 48, 1603-1606 [1915]). 

OH OH OH OH 

c15H31 
OH OH 

C3H7 
s. [R. 4690.1 

Riko Majima und Ikuya Nakamura. Uber das Isohydro- 
urushiol und sein niederes Homologes. (Ber. 48, 1597- 1603 
f19151.) Um die Myristinsaure C14H2a0, und die n-Penta- 

decansaure C15H3,,02 (11) rnit Brenzcatechin C,H,( OH), (I) 
zu kondensieren, erwarmt man ihr Gemisch (8 + 8 g) mit 
(20 g) Zinnchlorid. Die so erhaltenen Ketone lassen sich 
durch amalgamiertes Zink und Salzsaure leicht reduzieren, 
indem die CO- in die CH,-Gruppe umgewandelt wird: 

I . 2  

1 
(0H)2C6H4 ('1 + C14H2,' COZH (I1) 

3 . 4  1 3 . 4  

-' (OH), C6H3 * co C14H2!3 --f (OH), C6H3 ' c15H31 
(Isohydrourushiol). 

Das Isohydrourushiol oder n-Pentadecyl-1 -dioxy-3 - 4- 
benzol (E'. 91 ") und sein niederesHomologes, das n-Tetradecyl- 
1-dioxy-3 - 4-benzol (F. 84") unterscheiden sich auI3er durch 
den hoheren Schmelzpunkt vom Hydrourushiol durch die 
Farbung ihrer alkoholischen Losung mit Eisenchlorid : es 
entsteht eine dauernd griine Farbe, wahrend das Hydrouru- 
shiol, in gleicher Weise behandelt, sich voriibergehend griin, 
dann bald schwarz farbt und allmahlich einen schwarzen 
Niederschlag erzeugt. Auch die Farbeilreaktionen rnit 
Alkali sind verschieden. In  Acetonlosung mit Kaliumper- 
manganat oxydiert, liefert Isohydrourushiol Palmitinsaure 
(n-Hexadecansaure), das n-Tetradecyl-1-dioxy-3 -4-benzol 
n-Pentadecansaure. Zur Synthese des Isohydourushiol- 
dimethylathers uud seines niederen Homologen wurde das 
0-Methylvanillin (CH,O), C,H, CHO rnit Methyl-11-dode- 
cyl- und -undecylketon kondensiert. Es entstehen so dio 

ungesattigten Ketone (CH,O), C6H,. CH: CH. CO(CH,),, 
.(und 10) * CH,, die sich durch katalytische Reduktion (mit 
Wasserstoff und Platinschwarz) zu den gewiinschten Di- 

methylathern (CH,O), C6H3. (CH,),, junci 13) - CH, iiber- 
fuhren lieBen. Das benotigte Methyldodecylketon (IV) 
konnte aus a-Undecylacetessigester (111) durch Verseifung 
mit alkoholischem Kali gewonnen werden : 

CH, CO CH, COOR + Na + JCH, . (CH,), CH, + 

3 . 4  1 

8.1 1 

3 . 4  I 

CH, - CO . CH(Cl1H2,) COOR (111) 
CH, CO - CH, I C,,H,, (IV). 

s. [R. 4689.1 
Riko Majima und Joshihide Tahara. n e r  den Haupt- 

Bestandteil des Japanlacks. VI. Mitteilung : uber die Syn- 
these des Hydrourushiols. (Ber. 48, 16015-1611 [1915].] 
Dimethoxy-2 - 3-phenylpropionylchlorid (I) reagiert leicht 
mit Dodecinnatrium (11) ; das Produkt (111) wird, ohne iso- 
liert zu werden, katalytisch (mit Wasserstoff und Platin- 
,schwarz) zum gesattigten Keton (IV) reduziert. DieseE 

i B t  sich durch Reduktion mjt amalgamiertem Zink und Salz- 
aure in den Hydrourushioldimethylather (V) uberfiihren. 

OCH, 

\/ * CH,. CH,. CO - C1+ NaC i C . (CH,), - CH, (11) tl. OCH3 

2 - 3  

+ (CH,O), C,H, - (CH,), * CO * C i C - (CH,), - CH, [111, 

) nicht isoliert] 
2 . 3  

--* (CH30), C6H, (CH,) , * CO - (CH,),, CH, (IV) 

,'\ * OCH, 
OCH, 

+IvI 
\/ * (CHJ,, * CH3 

Wie das Keton (IV) wurde auch das Dimethoxy-2.3- 
ihenylathylhexadecylketon erhalten unter Ersatz des 
lodecinatriums (11) durch das Hexadecinnatrium. SchlieD- 
ich wird noch die Gewinnung des Acetoxy-2-methoxy-3- 
ihenylacetaldehyds beschrieben.) s. [R. 4688.1 

Wilhelm Ostwald. aber Farblacke und Fiillfarben. 
Kolloid-Z. 17, 65-78.) In  dieser mit 18 Abbildungen und 
Gner Tafel rnit 8 Farbproben versehenen sehr interessanten 
Srbeit setzt Vf. zunachst den prinzipiellen Unterschied 
:wischen den (homogenen) F a r b l a c k e n  und den von 
hm sogenannten F ii 1 1 f a r b e n auseinander. Letztere ent- 
itehen dadurch, da13 ein Farbstoff oder Farblack auf einem 
Substrat gefallt wird (z. B. auf Schwerspat oder Litho- 
Ion). Die Fiillfarbe 1aBt unter dem Mikroskop ihre hetero- 
;ene Beschaffenheit erkennen. Da Vf. die Fiillfarben fiir 
len rationellen Farbatlas benutzen will, mit dessen Ausar- 
Ieitung er beschaftigt ist, so hat er das Verhalten verschie- 
lener Farbstoffe, die Benutzbarkeit verschiedener Fallungs- 
nethoden und die Anwendbarkeit verschiedener Substrate 
tufs genaueste stucliert und ebenso den EinfluB verschiedener 
Bindemittel. Die Resultate sind, was die Helligkeit, den 
Farbton, die Farbtiefe der erhaltenen Aufstriche anbelsngt, 
tngegeben. Von besonderem praktischen Wert diirfte auch 
las vorn Vf. angegebene Rezept fur die Herstellung eines 
bei gew. Temp. verwendbaren wasserigen Bindeinittels aus 
51, h i m  und Chloralhydrad (S. 77 1.) sein, eine Tempera mit 
ler man inuhelos sehr klare und schone Aufstriche mit 
Deckfarben herstellen kann. 

Alexander Faber, Weimar. VerP. zur Feststellung YOU 
Ubermalungen bei Olgemllden 0. dgl. durch Herstellung 
sines R6,Itgenbildes. - 

Das Verf. beruht auf der Tatsache, da13 durchdringende 
Strahlen, wie Rontgenstrahlen, auf dem photographischen 
Negstiv die Helligkeitswerte der Farben von Olgemalden 
u. dgl. im wesentlichen dem Original ahnlich wiedergeben, 
dabei aber auch Farbschichten zum Ausdruck bringen, 
welche fur das Auge nicht sichtbar unter der Oberflache des 
Bildes liegen. (D. R. P. 289935. K1. 75c. Vom 15./3. 1914 
ab. Ausgeg. 26.11. 1916.) 

Wilhelm Storandt. Die Herstellung des Fiehtenpechs &us 
Fichtenscharrharz. (Seifensiederztg. 42, 1090 [1915].) 

Wilhelm Reppin, Ralkwerke b. Pommerzig, Frankfurt 
an der Oder. Anstrich-, Dichtungs- und Konservierungs- 
inittel aus Teer oder Carbolincurn und einem Fullmittel. 
Weitere Ausbildung der durch D. R .  P. 279 581 geschutzten 
Erfindung, dad. gek., daB sts t t  Teer oder Carbolineum 
andere bituminose Stoffe rnit Wiesenkalk vermischt werden. 

Eine Mischung am Mexikobitumen und Alm ergibt eben- 
so wie die - vom Erfinder ,,Antiguttill" genannte - Mi- 
schung ails Teer und A h ,  ein in Sacken transportables 
trocknes Pulver, das, wiederum mit Teer oder Teerblen ver- 
mengt, eineri dauernd dehnbaren Anstrich auf Dachpappe, 
ebenso, je nach dem Grade der Beimengung von Teer oder 
Teerolen, eiiie dehnbare Klebemasse liefert. (D. R. P. 
289 610. K1. 22g. Vom 3/6. 1914 ab. Ansgeg. 8./1. 1916. 
Zus. zu 279 581; Angew. Chem. 27, LI, 734 [1914].) 

P. Kruis. [R. 5208.1 

rf. [R. 285.1 

r f .  [R. 53.1 

13* 
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II. 12. Zuckerindustrie. 
II. 13. Starke, Stiirkezucker. 

Carl Neuberg. Uber die Umwandlung der Zucker in 
Methylglyoxal. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 1916, 607-616.) 
Methylglyoxal bildet sich aus den Zuckern der 6-Kohlen- 
stoffreihe unter dem EinfluB vori schwachem Alkali ; ver- 
duiirites Xmmoniak ist ebenfalls ein geeignetes Mittel. 
Verwendet inan gleichzeitig Ammoniak und Phenylhydrazin, 
so IaBt  sich nicht nur aus Glucose, Fructose untl Mannose, 
sondern auch aus Galaktose, Glucosaniin, Maltose, Milch- 
zucker, Arabinose, Xylose uiid Rhamnose Methylglyoxalosa- 
zon erhalten. Weiter wurde cler Ubergang des Dioxyacetons 
in Methylglyoxal bei ainnioriiakalischer Reaktion beob- 

Gustav Glaser. 'Eine Korrektionstabelle fiir Zucker- 
fabrikschemiker nebst einigen zuckertechnischen Formeln. 
(&terr.-ungar. Z. f .  Zuckerind. u .  Landw. 44, 391-398 
[1915].) Die Arbeit elithalt zunachst eine am Beispiel er- 
lauterte Korrektionstabelle fur die Ermittlung tier 8alling- 
grade von Ffdlmassen, Ablaufen usw. aus dem spezifischen 
Gewicht cler ,,Normallosung" (Auflosung des einfachen oder 
des cloppelten Nornialgewichtes Subataiiz auf 100 oder 
200 ccm). Weiterhin wird eine R,eihe von Gleichungen ent- 
wickelt, die fiir die Praxis von Interesse sein diirften. In  den 
angefuhrten Formeln ist das Produkt aus spezifischem Ge- 
wicht uncl der Saccharisation eine haufig vorkommende, 
fur. jede Konzentration konstante Gro13e, die Vf. ,,Volum- 
saccharisation" nennt, cla sie angibt, wieviel Granim 
Trockensubstanz als Zucker gerechnet in 100 ccm Saft ent- 
halten sind. 

F. G. Wichmann. Entwasserte Schnitzel. (Z. Ver. D. 
Zucker-Ind. 1915, 597-606.) Die Vorteile der dehyclrierten 
Schnitzel bestehen nach Vf. kurz darin, daB sich die Ar- 
b.:itszeit der Fabriken verlangern , die Transportkosten des 
Rohmaterials erniedrigen, die Lage der Fabrik unabhan- 
giger von den Riiben zuchtenden Gegenden wird, ferner in 
einem reicheren uncl reiiieren Diffusionssaft uncl in einem 
hoheren Nahrwert der a,usgelaugten Schnitzel. 

achtet. ill.-W. [R. 5209.1 

ill.- W .  [R. 5133.1 

& - r .  [R. 4582.1 
H. Claassen. Berechnung der Mengen der PreBlinge und 

Trockenschnitzel, die bei verschiedenem Trockensubstanz- 
gehalt der PreBlinge aus den Ruben erhalten werden. (D. 
Zncker-Id. 40, 581-4582 [1915].) Die Frage nnch der Menge 
der ausgepreBten Riickstande, die bei verschiedeiier Pressung 
aus den Ruben erhalten werden, ist infolge der neueren Bun- 
desratsverorclnungen von erhohtem Interesse. Der Prozent- 
satz der PreBlinge bei gleicher Trockensubstanz ist in star- 
kem MaBe von Clem Markgehalt der Ruben abhangig, cla 
das Mark vollstandig in die PreBlinge ubergeht,. Da die 
Marksubsta.nz nur Zuni Teil ganz unloslich, zum Teil aber 
iiur schwer loslich ist? so hangt zmar die Meiige des in die 
PreBlinge ubergehenden Markes von der Arbeitsweise in 
der Diffusion ab, jedoch tri t t  bei nicht zu abnormer Arbeits- 
weise kein praktisch inerklicher Unterschied in den aufge- 
losten Mengen des Markes auf. Man kann deshalb annehmen, 
daB die ausgelaugten Schnitzel aus dem Mark uncl einer 
diinnen unreineri Zuckerlosung bestehen. Der ubliche Zulr- 
kergehdt der ausgelaugten Schnitzel kann durchschnittlich 
mit 0,4% eingesetzt werden, auBerdem sind rioch 0,476 
Nichtzuckerstoffe gelost in den Schnitzeln enthalten. Der 
Markgehalt der Ruben schwankt gewohnlich zwischen 4 
bis 5%, die Gesamttrockensubstanz in den ansgelaugten 
Schiiitzeln bei einem Markgehalt der Ruben von 4-4,8, 
von 4,5-5,3 usw. Beim Auspressen der ausgelaugten 
Schnitzel geht init dem abgepreBten Wasser auch eiri Teil 
der loslichen Trockensubstanz verloren, und zwar verhalt- 
nismaBig um so mehr, je starker die Pressung ist. Die auf 
100 Teile Ruben verloren gehencie Trockensubstanz ist von 
der in den ausgelaugten Schnit,zeln ursprunglich vorhande- 
nen abzuziehen. Auf Grund dieser Uberlegungen hat Vf. 
zwei Zahlentafeln berechnet, aus deren einer man aus der 
Menge der verwogenen PreBlinge unter Berucksichtigung 
des Markgehaltes der Ruben den Trockensubstanzgehalt der 
PreBlinge ablesen kann, wahrend die zweite Tafel aus dem 

Markgehalt der Ruben und dein Trockensubstanzgehalt der 
PreBlinge die Menge cler letzteren angibt. ALIS den Tafeln 
ld3t sich ferner leicht berechnen, welche Rlengen Trocken- 
schnitzel man am den Riiben je riach deren Markgehalt er- 
ha1 ten knnn. 0. Ramrnstedt. [R..4003.] 

Reinliold Huhl, Bedburg. 1. Verf. zum stetigen Saturieren 
ron Zuckersaften, bei welchem die Anfwartsbewegung des 
Saftes in einein aufrecht stehenden Rohr durch die Einwir- 
kmig des Saturationsgases erfclgt, dad. gek., ciaB cias Gas 
unter feiner Verteilung unter einem hohereii Kompressions- 
chick, als zur Beforderung des Saftes in dem Rohr erforder- 
lich ist, in den Saft eingefiihrt wird, urn eine hohe Saftsaule 
zu erhalten, uiid das Gas durch den Saft wahrend tlessen 
Aufwartsbewegung hindurc.hzuleiten, wobei die Regelurig der 
Sa,turation eritsprechend 
der Kalkzugsbe einerseits 
und dem verlangten Satu- 
rationsgrade andererseits 
durch die Einstellung des 
I~ompressionsdruckes er- 
folgt, mit welcheni das Gas 
in den Saft eingefiihrt wird. 
- 2. Vorriclitiing zur Durch- 
fuhrung des Verf. nach 1, 
bei welcher das aufrecht 
stehende Steigrohr mit ei- 
nem nach unten gehenden 
Saf ta  bf iihrungsrohr ver- 
bunclen ist, dad. gek., daB 
das Steigrohr uiiten durch 
einen Kriimmer an eine 
kurze, abwarts fiihrencle 
Saftzufuhrung angeschlos- 
sen ist, uncl die im unteren 
Teil des Steigrohres ange- 
ordnete Gaszufulirung init 
einer Gaskonipreseions- 
puinpe in Verbindung steht,, welche init einer Vorriehtung 
zur Veranderung des durch sie erzeugten Kompressions- 
druckes versehen ist, uiid wobei zwischen clem Steigrohr 
und dern Ableitungsrohr mehrere mit AnschluBorganen 
versehene Leitungen angeordnet werden konnen, um in 
bekannter Weise die Safthohe in dem Steigrohr zu andern. 
- 3. Vorrichtung nach 2, gekemzeichnet durch die Hinter- 
einanderschaltung rnehrerer init Steigrohr (a) und Fallrohr 
(d )  versehener Apparate, wobei das Fallrohr des vorher- 
geheiiden Apparates als Zufuhrung fur das nachfolgende' 
Steigrohr dient, und wobei die Fallrohre im oberen Teile 
durch eine Leitnng (k) miteinander verbunden sind, urn ent- 
sprechend dein Saturationsgracl einen oder niehrere der. 
Kolonnenapparate ausschalten zu konnen. - 4. Vorrichtung 
nach 2 uiid 3, dad. gek., daB im Steigrohr oberhalb der Gas- 
zufuhrung c, cl, c2 ein herausziehbarer Rost als Gasverteiler 
angeordnet ist, der als Doppelrost ausgebildet seiri kann. - 

Durch diese MaBnahmen wird unter weitgehender Aus- 
nutzung des Saturationsgases eine gleichniaDige und jeder- 
zeit einstellbare stetige Saturation der Zuckersafte erreicht. 
(D. R. P. 289644. K1. 89c. Vom 29./3. 1914 ab. Auegeg. 
12./l. 1916.) rf .  [R. 51.1 

Daude. Entzuekerung von Melasse durch FIllung oder 
Ausscheidung von Zuckerkalk. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 1915, 
617-640.) Von den beiden zur Entznckerung der Melasse 
angewandten Verff., dein Ausscheidungsverfahreii und dem 
Elutionsverfahren, wird das erstere und seine Apparatur 8.n 
Hand der folgenden D. R.  P. genauer beschrieben: 8346 und 
15 047 (Buonaccorsi di Pistoja, Steffen und  Druclrer) ; 
14 179 (Boclenbender); 22 836 (Sladeck); 25 376, 26 923, 
26 925 und 27 828 (Brannschweiger Maschinenbauanstalt) ; 
30 686 (Daix und Possoz); 33 844 (Wolff); 34 172 (Har- 
perath); 35 676 (Uhl & Co.); 46 019 und 49 248 (Bogel); 
61 148 (Barwig) ; 87 461 (Harje); 90 157 uncl 101 696 (Kempe 
uiid Nathorst); 90 159 (Bethany); 113 788 und 116 447 
(Barmann). F g l .  auch die Patentreferate der Argew. 

Joh. Pokorny. Zur Warmewirtschaft in der Zuckerindu- 
strie und in anderen Industriezweigen. (&terr.-ungar. Z. f . 

Chem.] $$!.-W. [R. 5210.1 
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Zuckerind. u. Landsv- 4% 27.9-208 [1914].) Vf. gibt zu- 
nachst die theoretischen Grundlagen und den Zusainmen- 
hang zwischen Krafterzeugmig nnd Abdanipf~-~rwertunig 
von Da,mpfkraftmaschinen sowie die Abwarmeverwerturig 
von Gaskraf6maschinen wie&.r, insbesondere die Kosten 
fur clie Krafterzeugung uiid wekt dann an Hand eines 
Beispiels, d u c h  AnfsteLlung der Warinebilanz, die Uber- 
legenheit cler Eiiizyliiidlerauspuffinaschine beziiglieli des 
Kohlenverbrauches gegeniiher der Ta,ndemmaschine iiiit 
~ondeIisatioiisbet€~~.b mit Deckung des zur Heizung er- 
forderlichen \;I'armebedarfs durch Frischtiampf nach, unt,er 
der Voraussetzung, d& der g.esamt.e Ahdampf der Ein- 
zylindermaschine V.erw.eiidung findet. Sincl ldeinere Ah- 
dampfmengen fiir ciie Hehung notnrentiig, als die Aus- 
puffmmchine liefert, .so Bommt die Zwisch,eiitlaiii~~f-er~er- 
tung in Betracht. Au& fiir diesen Fall wird gezeigt, dafi mit 
Z ~ l v i s c h e i i d a m p f ~ e r ~ ~ r ~ ~ n g  mirtschaftlicher gearbeitet wird 
als ohiie diese. Die Sldmpfkochung briiigt gegeniiber der 
Frischdanipfkochung i m e r  ga.m wesen tliche Ersparnisse. 
Fur die Berechnung der Wirtschaftlichkeit der Danipfan- 
lagen geben die \1'Lrrrueve~brauchszahleii eine bessere Uber- 
sicht ah die Dampfmxbraiiclisahlen. - In Zuckerfabriken 
sollte die niechaiGxhe Arbeit nur als Nebeiiprodukt be- 
trachtet werden, wogegen darauf mi sehen ist, dal3 der Daiiipf 
als Wassertrager izicht verdorben ist. Auf alle Falle sollte 
von der Verwendung geclrosselt,en Frischdampfes gain ab- 
gesehen werclen. A19 Kraftniaschine ist die Dainpfturbine 
der Dampfmaschine vorzmiehen, wed erstere einen olfreien 
iind trockeneren Dampf iieferb als ktztere und eine direkte 
Kupplung init Turbokompressoren uiid lireiselpumpen ge- 
stattet. Die Entscheidung, ob nicht der elektrische Einzel- 
oder Gruppenantrieb dem Turbinenantrieb vorzuiehen ist, 
muB von Fall zu Fall durch sorgfkltige Erwagungeii und 
Kostenaufstellungen getroffen werden. 

E. W. Mew. iiber Vakunmver~ampPapparate. (Netallurg. 
Chem. Eng. 13, 4 8 5 4 9 3  119151.) Die vom Vf. gemein- 
schaftlich mit J. F. G u n  t h e r  und W. A. R o  1 s t o n 
an der landwirtschaftlichen Versuchsstation der Luisiana- 
Universitat durchgefuhrten Untersuchungeii iiber Kon- 
struktion und Betriebsweise von Vakuumverdampfappara- 
ten niit besonderer Berficksichtigung ihrer Anwendimg in 
der Zuckerfabrikation wercien an Hand zahlreicher Abbil- 
dungen ausfiihrlich besprochen. 

E. W. Werr. liondensatoren fur Verdampfapparate. 
(Metallnrg. Cheni. Eng. 13, 551-557 [1915].) bezilglieh- 
mend auf eiiie friihere Abhandlung uber Valruum~.pp~lr~te 
(Metallurg. Chem. Eng. 13, 485 [1915]; q l .  vor t. Re- 
ferat) wircl uber die Untersuchungen des Vf. (die ge- 
meinschaftlich mit J. F. G LI n t h e r iind W. A. K, o l - 
s t o n in der agriknlturcheniischen Versuchsstation der 
Louisiana-Universitat durchgefuhrt worden sind) iiber in 

q der Zuckerfabrikation angewendete Konclensatoren herich- 
tet. Nach Besprechung der allgemeinen Prinzipien der fur 
Verdampfapparate verwendeten Kondensatoren wird eine 
Reihe von Konstruktionen derselben an Hand von Zeich- 
iiungen beschrieben und die Ergebnisse von mit verschie- 
denen Koriiiensatoren clurcligefiihrten Untersuchungen mit- 

DWchinenfnbrik Qrevenbroich, Grevenbroich, Niederrli. 
1. Vorsehubvorrichtung an Knippniaschine~~ fur Zuclier- 
platten oder -streifen, bei welcher die Fortschaltung dilrch 
ein Sperrad init Schaltklinke erfolgt, clad. gek., daB cler 
Umfang cles Sperrades in Abschnitte nach ciem Verhiiltnis 
der Lange der Platten zu deni Zwischenranm zwischen den 
aufeinanderfolgenden Platten eingeteilt ist, wobei der erstere 
Abschnitt rnit einer Zahnteilung entjprechend cler Anzahl 
der Wurfelreihen, in welche die Platten oder Streifen ge- 
teilt werden sollen, versehen ist, der daranffolgende Ab- 
schnitt Zahnungen von beliebigem Abstnnd besitzt, und wo- 
bei der Unifang der mit deni Sperrad verbundenen Ketten- 
rader oder Kettenscheiben nach einer Kettenteilung ge- 
wahlt ist, die der Plattenlange und den1 Zwischenraum 
zwischen zwei Plat,ten oder einem Mehrfachen davon ent- 
spricht. - 2. Vorrichtung nach 1, dad. gek., daB cler dem 
Zwischenraum zwischen den Platt,en entsprechencle Abschnitt 

Hf.  [R. 4350.1 

Ditz. [R. 4487.1 

geteilt, Ditz. [R. 5170.1 

cles Sperracles nach dem Abstand beiiiessen wird, der sich 
aus diesem Zwischenraum und der Diclre der beiden ihn 
begreiizenden Wurfelreihen zusanimensetzt, wobei clieser 
Abschnitt eine groBere Zahnteilung erhalt, a.ls der Wurfcl- 
teiluiig entspricht. - 

Zeichnung bei Patentschrift,. (D. R'. P. 289 586. K1. 89g. 
Voin 21./7. 1914 nb. Ausgcg. l O . / l .  1916.) rf.  [R. 58.1 

Ch. Tanret. Uber die Nicliteinheitliclikeit der Starlien. 
(B11. SOC. Chini. [4] 17, 83-97 [1915].) Der Vf. hat die Frage 
zu beantworten gesucht, ob die Zusamniensetzung der StLi  ke 
immer dieselbe ist, oder ob sie verschjeden ist \vie die Foim 
und GroBe ihrer Korrier gemaB den Pflanzen, in denen sie 
vorlrommt. Nach seinen Versuchen, Zusanimenstellungen 
und Uberlegclngen komnit Vf. 211 folgendem Schlul!, : Oie 
Theorie \-on tier Nichtgleichartigkeit der Starke iut be- 
statigt, ; die Starke besteht aus einer iiinigen Vereinigurig 
von Ainylose unrl Amylopect,in in verschiedenen Mmgen- 
verhaknissen. Wenn man Stkrke mit kochendem Wasser 
behandelt,, gibt sie ail dieses ihre Aniylose fast rein ah ;  der 
Ruckstand besteht aus Amylopectin, das nur minima,le 
Mengen Amylose zurfickhllt. Dies Amylopectin lost sich 
langmm in mehrei-en liundert Teilen kochenden Wassers, 
schneller uiid in weiiiger Wasser bei 130" im geschlossenen 
Topfe. Diese Losung gibt mit Jod  die violettrote Amylo- 
pectinreaktion. Wenn man eine Stirkesorte in Wasser lost 
und die Losung mit einer geniigenden Menge Baumwolle be- 
hanc'lelt, so wird nuf dieser die Amylose fixiert ; die Fliissig- 
keit,, die zuvor niit Jod die blaue Fiirbuiig gab, reagierte 
jetzt rnit Jod violettrot, ein Beweis, fur die Anwesenheit 
VOII Amylopectiii neben Amylose in der Starke. Vf. hat den 
Gehalt der verschiedensten Starkearten an Amylopectin 
nach folgencler Rlethode 'bestimmt : 0,2 g Starke werclen drei- 
ma1 nacheinander mit je 200 ccm destillierteni Wasser ge- 
kocht. Die Amylose lost sich, clas Aniylopectin bleibt zu- 
ruck. Nach jeder Behwidlung 1aBt man mehrere Tage ab- 
setzen Linter Einhangen eines Wat.tebausches. Nach der letz- 
ten Behandlung, wenn die Flussigkeit, mit Jod nicht mehr 
reagiert, wird der Bodensntz, das Ainylopectin, in eine ta- 
rierte Krystallisierschale gebracht, mit absolnteni Alkohol 
entwLssertt zunachst uber Schwefelsiiure und dann bei 110" 
getrocknet mid gewogen. Den Gehalt an Amylose erhalt 
man aus der Differenz. - Eine Starke enthiilb nach Vf. 
ilire Amyloxe in verschiedenen Kondensationszustanderi, 
vielleicht als eine Mischung verschiedener homologer Amy- 
losen, die sich clurch verschiedene Loslichkeit in heiBem 
Wasser unterscheiden. Das Vorkonirnen verschiedener Amy- 
losen ist, nicht, zweifelhaft'. Der ungleiche Widerstand gegen 
die Lo lichninchung des Amylopect,ins fiilut Vf. auf die 
gleiche Ursache zuiiick, iianllich daB es verschiedene Arten 
Amylopectine gibt. - Die SiB:lre be-wahrt, in kaltem Wasser 
ihie Foi.m, wiihrend sie sicli in geniigend heiBem Wasser in 
Yine Gallerte vermandelt ; das isolierte Amylopectin quillt. in 
heiBeni Wasser nuf. Hieraus erk!ii,rt Vf. die Gallertbilduiig 

Amylose zerset,zt, und das Amylopectin frei wird. Der 
S t& kelrleiste: ist nach cks Vf. Auffarsung eine durch Hitze 
xhaltene Losung von Amylosen, die (lick, gallertig geworden 
ist 4urch gequollenes Amylopectin. Durch Wiederabkuhlen 
!chlageii sich die Amylosen nieder und werden hernach beim 
Alteyn unloslich ; der Starkekleister ist nlsciann ein Gemisch 
von Amylopactin und mehr oder weniger kondensierten 
Amj'lor e n  in wasreriger Suspension. Die Hautchen, die sich 
beim dbdampfen von Stai-kelosungen bilclen, sincl nichts 
tnde:w als staIk koiidensierte Aniylose. [Der Vf. list auf 
3en A. beiten von M a q u e n n e uiid R o u x weitergebaut, 
rvahrend iEm sclieiribar die schone Dissertation von J o - 
.i a n  n e s K a d e n , Technieche Hochschule Miinchen, 1912: 
,Ube: Stairke mid St,arkekleister," nnbekannt geblieben ist,. 
huch hjelt es Vf. nicht fur notig, die bekannten Arbeiten 
ron M. S a m e c zu erwahnen. - Ref.] 

,ier . St" a1 .k e, die sicli in clerselben Zeit bildet, in der sich die 

0. Rammstedt. [R. 4651.1 
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II. 15. Cellulose, Cellulosederivate; Papier; 
Faser- und Spinnstoffe. 

R.I. Schall. Tabellarische ubersicht iiber die Ersatzmittel 
fiir Nitrocellulose bei der Zellhorndarstellung. Z u w m e n -  
gestellt nach der Patentliteratur. (Kunststoffe 6, 287-288 
[ 19153.) 

M. Schall. Tabellarische ners icht  uber die bei der Zell- 
hornbereitung vermendeten Campherersatzmittel. (Kinst- 
stoffe 5, 241-243, 267-268 [1915].) 

Hugh Iielsea Moore, Berlin, V. St. A. 1. Verf. zur Ge- 
winnung der mineralischen Bestandteile der Abfallaugen der 
Cellulosefabrikation und anderer organischer, insbesondere 
fliissiger oder halbfliissiger Riickstande, dad. gek., daB die 
Ruckstande durch strahlende Warme verbrannt und daruber 
hinaus gegebenenfalls bis zum Schmelzen etwaiger Alkali- 
bestandteile erhitzt werden. - 2. Verf. nach 1, dad. gek., 
daB die moglichst die Oxydation ausschlieoende strahlende 
Warme durch die unvollsttinndige Verbrennung des verkohl- 
ten Ruckstandes oder durch Leuchtflammen oder durch die 
unvollstindige Verbrennung voii sehr starker Warmeent- 
wicklung fahigen Brennstoffen erzeugt wird. - 3. Verf. 
nach 1, dad, gek., daB die sich aus der unvollstandigen Ver- 
brennung ergebende Brennstoffflamme gegen den vorderen 
Teil des sich auf der Ofensohle anhaufenden, zunachst gegen 
die Ofendecke zwecks vorgangiger Trocknung geschleuder- 
ten Riickstandes gerichtet wird. - 4. Verf. nach 1, dad. gek., 
daB der sich am Boden des Erhitzungs- oder Verbrennungs- 
raumes anhaufende verkoldte Ruckstand durch Luftstrahlen 
0. dgl. aufgelockert wird. - 5. Vorrichtung zur Ausubung 
des Verf. nach 1, dad. gek., daB der gegebenenfalls abge- 
schragte Boden des Verbreniiungsraumes ganz oder zum 
Teil konkav gestaltet ist. - 6. Vorrichtung zur Ausiibung 
des Verfahrens nach 1, dad. gek., da13 die Brenner- und Zer- 
stauber- bzw. Ausstromungsdiisen drehbar oder schwingbar 
angeordnet sind, um das ausstroinende Agens seitlich auf 
alle Teile des Innenraumes des Verbrennungsraumes richten 
zu konnen. - 

Wahrend bisher bei der Behandlung solcher Fliissigkeiten 
die strahlende Warme nur das Eindicken bewirkte, und die 
Natur der orgaiiischen Substanz nicht verandert wurde, und 
auch beim Verkohleii fester organischer Substanzen deren 
Mineralbestandteile nicht gewonnen werden konnten, wird 
bei dem neuen Verfahren die organische Substanz zerstort 
und so weit verbrannt und erhitzt, daB eine Gliihwirkung 
oder eine oxydierende Veraschung nicht eintritt, wobei der 
Mineralbestandteil sich teils mechanisch, teils durch Aus- 
schmelzen oder Losung leicht von der Kohle trennen lafit. 
Weiter wird der Vorteil erreicht, da13 durch die Ver- 
brennungs- oder Verkohlungsprodukte der organischen Sub- 
stanz eine Reduktionswirkung herbeigefiihrt wird, die durch 
die Warmequelle noch unterstutzt werden kann und hier- 
durch unerwunschte Oxydationswirkungen, die beispielsweise 
bei der Veraschung und beim Verdampfen mittels hoch er- 
hitzter Luft entstehen, ausgeschlossen und sogar starke 
Oxyde vollstandig, desoxydierende Reduktionswirkuiigen 
ohne Zuhilfenahme besonderer chemischer Agenzien in der 
erhitzteii mineralischen Masse herbeigefiihrt werden konnen. 
Bei der Anwendung des Verf. auf clas Sulfitverfahren wird 
die unerwunschte Oxydation des Kalk- und Magnesiaruck- 
standes zu wertlosem Gipj oder Sulfat vermieden, und der 
Mineralruckstand als schwefligFanres Salz gewonnen, wah- 
rend bei Clem Sulfatverfahren sowohl der Mineralruckstand 
als auch dss zugefugte schwefelcarire Natron zu Schwefel- 
natrium rednziert, und die Oxydation des vorhandenen 
Schwefelnatriums verhindert werden kann. Dabei wird auch 
die sonst bei Wiedergewinnungsverfahren dieser Art auf- 
tretende, zu grol3en Verlusten fiihrende ubermaBige Sub- 
limation der Mineralbestandteile und das die Losung erschwe- 
rende Scharfbrennen des Riickstandes verinieclen. Das neue 
Verf. bietet claher auch groBe Vorteile f i i r  die Wieder- 
gewinnung der Mineralbestandteile bei dem knustisches 
Natron vernendenden Natronzellqtoffverfahren. Zeichnung 
bei Patentschrift. (D. R.  P. 289 601. K1. 55b. Vom 8./11. 
1913 ab. Ausgeg. 11./1. 1916.) ~ f .  [R. 249.1 

Marshall P. Cram. Vorl'aiufige Mitteilung iiber Farbstolre 
und andere Produkte aus der Natronzellstoffablauge. (J. 
[nd. Eng. Chem. 6, 896-897 [1914].) Der Vf. hat die Ab- 
lauge m; t Salzsaure gefiillt und den ausfallenden Nieder- 
schlag auf seine Verwendbarkeit als Leimersatz, als Holz- 
Earbe, fur Schwefelfarbstoff und bei der Behandlung mit 

Ernst Kirchner. Das neue Patent ,,NG" Holzstoffher- 
stellungsverfahren. (Wochenbl. f. Papierfabr. 46, 1974 
.1915].) K i r c h ii e r gibt einige Daten iiber ReiBlange, 
Dicke, Quadratmetergewicht, Dehnung und Doppelfalzung 
bei dem nach dem E n g e schen Patent hergestellten Holz- 
schliff - Schilderungen der Eindriicke bei Besichtigung 
des Verf. - Abbildung mit Mikrophotographie des neuen 
Holzschliffs im Vergleich mit normalem Holzschliff. 

Salpetersaure untersncht. --x. [R. 97.1 

--x. [R. 98.1 
Ein neues Verfahren zur Erzeugung von Druckpapier. 

(Wochenbl. f .  Papierfabr. 46, 1762 [1915!.) Vf. weist in 
einer Rechnung nach, daB eine bedeutende Ersparnis bei 
der Druckpapiererzeugung durch den neuen ,,Enge"-Schliff 
nicht wohl erwartet werden kann, denn zu den ublichen Er- 
zeugungskosten des Holzschliffs treten die nicht unerheb- 
lichen Kosten fiir die Behandlung des Holzes mit heiBem 
Wasser und hydraulischem Druck. Die erreichbare Verbilli- 
gung betragt f i i r  100 Kilo etwa 2M,  wenn man den Preis- 
unterschied zwischen Holzschliff und Holzzellstoff auf 10 M 
f i b  100 kg annimmt. Da nun die Herstellung dieses Schliffes 
teurer zu stehen kommt als diejenigen fur gewohnlichen 
Schliff, wird sich die mogliche Ersparnis auf hochstens '1% M 

Rotationsdruckpapierherstellung. (Wochenbl. f . Papier- 
fabr. 46, 1891-1893 [1915] und zahlreiche Fortsetzungen.) 
Ausfdwliche Beschreibung der ganzen Fabrikation mit 
besonderer Berucksichtigung des mechanischen Teiles. der 

W. Herzberg. Neues auf dem Gebiete der Papierprufung 
in den Jahren 1913-1914. (Mitteilg. v. Materialpriifungs- 
amt 39, 127-141 [1915]; Wochenbl. f .  Papierfabr. 46, 2203 
[1915] und Forketzungen.) Vf. gibt in dem Aufsatz einen 
Jahresbericht. Es werden besprochen Fortschritte auf fol- 
genden Gebieten : Festigkeitspriifer, Ztihigkeitspriifer und 
Dickenmesser, Mahlungszustandpriifapparate, Lichtdurch- 
lassigkeit, Bestimmung des Harzleims im Papier, Ham in 
Sulfitzellstoff, Festigkeit von lufttrocknem und genaBtem 
Pergamentpapier, Bleiche und Festigkeitseigenschaften von 
Sulfitzellstoff, Abhangigkeit der Festigkeit und Dehnung 
vom Quadratmetergewicht des Papiers, Falzwiderstand 
von Normalpapier I, Aschengehalt der Normalpapiere, 
Feuchtigkeitsgehalt von Papier und Papierhalbstoffen bei 
verschiedener Luftfeuchtigkeit, Ursache des Vergdbens von 
Papier, Unterscheidung zwischen echtem und unechtem 
Pergamentpapier, Papierfasern, Schilfrohrzellstoff, Papiere 
aus mercerisierter Baumwolle, Entfernung von Schrift aus 
Schriftstiicken, Eigenschaften russischer Schreibpapiere, 
Normalpapiere in ElsaB-Lothringen, Bibliographie der Ar- 
beiten des Materialpriifungsamtes uber Papierprufung, 

W. Herzberg. Bestimmung der Luftdurchllssigkeit von 
Papier. (Mitteilg. v. Materialpriifungsamt 39, 142-144 
[1915]; Papier-Ztg. 40, 1656 [1915]; Wochenbl. f .  Papierfabr. 
46, 1977-1979 [1915].) Beschreibung einer von D a 1 B n 
zusammengestellten Appsratur die im wesentlichen aus 
einer Vorrichtung zum Einspannen des Papiers, einem Gas- 
messer und eiiier Luftpumpe besteht. Die dem Luftdruck 
ausgesetzte Flache des Papiers ist 10 qcm groB. A19 Ender- 
gebnis wird angegeben, wieviel Liter Luft bei 10 cm Wasser- 
druck in einer Minute durch 100 qcm Papier gegangen sind. 
Beispielsweise ist fur ein Loschpapier die erwahnte Luft- 
menge 64,3 1, fur ein Rotationsdruckpapier 2,9 1, fur ein 
Seidenpapier 1,3 1, fiir ein Normal 3a Papier 0,3 1, fur ein 
Pergamynpapier 0,l 1. Den gleichen Wert wiesen auch alle 
anderen gepriiften Pergamentersatz- bzw. echte Pergament- 

f i i r  100 kg stellen. -z. [R. 101.1 

Maschinen und ihrer Bedienung. -x. [R. 100.1 

amtliche Papierpriifungen. -z. [R. 95.1 

papiere auf. -z. [R. 98.1 
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Wilhelm Heinke. Papierstoffgarne als Textilersatz. (Z. 
ges. Text.-hid. 18, 585 [1915].) Die Verwendung der Papier- 
stoffgarne ist durch den Krieg eine allgemeine geworden. 
Namentlich haben sie aber zu Sacken als Ersatz fur Jute Ver- 
wendung gefunden. Sie sind ebenso leicht uiid geschmeidig, 
und wenn sie wasserfest gemacht sind, konnen sie auch bei 
Nasse verwendet werden. Namentlich die nach dem Verfah- 
ren von S c h e r v i n g hergestellten Testilosesiicke haben 
sich wegen ihrer grol3en Dichte als brauchbar erwiesen. Die 
Testilosegarne bestehen aus Papierstreifen, denen vor dem 
Verspinnen auf beiden Seiten Textilfasern aufgeleimt wor- 
den sind. Die Fasern werden mit in das Garn versponnen 
und geben dem aus diesen Garnen hergestellten Geweben 
eine grol3ere Dichte. Wen, auch die Pslpierstoffgarne in 
spateren Friedenszeiten ilicht fur alle Textilgarne Ersatz 
bieteii konnen, so werden sie doch wohl fiir besthmmte Zwecke 
eine ernstliche Konkurrenz bedeuten. 

Hugo Glafey. Die Rohstoffe der deutschen Textilindu- 
strie und ihre Ersatzstoffe unter besonderer Berucksichtigung 
der gegenwartigen Lage. (Verh. Ver. Beford. d. Gewerbe- 
fleiBeu 1915, 243-280.) 

Der Seidenbau im Kaukasus im Jahre 1914. (Z. ges. 
Text.-Ind. 18, 533 [1915].) 

Maschinenfabrik fiir Tabakindustrie 8. m. b. H., Frank- 
furt a. M. Verf. zum Zerkleinern kurzfaserigen Gutes, ins- 
besondere von Gespinst, wie Seide 0. dgl., dad. gek., daB das 
zweckmaBig in Strangform ubergefiikrte Gut zugleich mit 
einer es umgebenden, leicht zu zerteilenden Hiille, beispiels- 
weise einer Papierhiille, zerschnitten wird. - 

Vorteilhaft wird wahrend des Schnittes das von einem 
geeigneten Fordermittel vorgeschobene Gut unter PreD- 
druck gehalten. Es hat sich namlich gezeigt, daB das lose, 
also nicht unter PreBdruck gehaltene Gut sich nicht zer- 
schneiden laat. Das Messer zieht die einzelnen Fasern aus 
dem Gespinst heraus, ohne sie zu dem gewunschten Fein- 
heitsgrad zu zerteilen. Es hat sich aber auch weiter gezeigt, 
daB sich das Gespinst nicht ohne weiteres durch Walzen 
0. dgl. vorschieben lafit. Die Adhiision der Gespinstfasern 
an gerauhte Korper - und nur solche sind fur einen sach- 
gemaBen Vorschub brauchbar - ist eine derart groBe, daB 
die Fasern an den Korpern hangen bleiben, sich also, wenn 
diese Walzenform haben, um sie wickeln. Verfiihrt man nach 
der vorliegenden Erfindung, so zeigt sich, daB die Gutteilchen 
nach dem Schnitt leicht von dem ebenfalls abgeschnittenen 
Umschlag sich trennen, wozu schon ein einfaches Schutteln 
geniigt. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 289463. 
Kl. 8h. Vom 6./3. 1914 ab. Ausgeg. 23/12. 1916.) 

Ludwig Braun. Uber Sammet und seine Herstellung. 
(Monatsschr. f .  Text.-Ind. 30, 228-230 [1915].) 

Eugen See1 und Albert Sander. Beitriige zur Kenntnis 
militarischer Bekleidungsstucke. (Angew. Chem. 28, I ,  457 
birr 463 [1915].) 

Paul Galewski. Zur Neuuniformierung des deutschen 
Heeres. (Z. ges. Text.-Ind. 18, 547-549 [1915].) Vf. be- 
spricht in seinen Ausfiihrungen ausfiihrlich die Anspriiche, 
welche nach dem Stand der neuesten Erfahrungen an die 
erforderlichen Tuche gestellt werden mussen, und die MaB- 
regeln, welche zur Verwirklichung in Frage kommen. 

Massot. [R. 144.1 

rf. [R. 12.1 

Massot. [R. 143.1 
Otto Johannsen. uber die allgemeine Einfuhiung der 

metrisehen Garnnummer. (Monatsschr. . f .  Text.-Ind. 30, 
222-224 [1915].) 

Zeugdruck, Appretur. 95 

sierend einwirken konnen. Die Vorschlage zur Erhohung der 
Bestandigkeit beziehen sich zum Teil auch auf die Regulie- 
rung der Sauerstoffabgabe beim Bleichen, da Haltbarkeit 

II. 18. Bleicherei, Farberei, Zeugdruck, Appret,ur. 
W. Kind. Die Peroxyde als Bleichmittel. (Deutsche 

Farber-Ztg. 61, 149-150, 157-158, 168-169, 189-190, 

bis 250, 262-263, 271-272, 279-280, 287-288, 300, 307 
bis 308, 317, 318 [1915].) Von den Peroxyden haben f i i r  
die Textilindustrie Wasserstoffsuperoxyd, Natriumsuper- 
oxyd und Natriumperborat technischen Wert fur die Bleiche- 
rei. Vf. weist auf die Katalyten und Antikatalyten des 
Wasserstoffsuperoxydes hin, welche zersetzend oder stabili- 

199-201, 207-208, 220-221, 229-230, 239-240, 249 

uncr Bleichgeschwindifkeit in enger Beziehuiig zueinaiider 
stehen. Werden zwei verschiedene Marken von Wasserstoff - 
superoxyd, die mit Saure u. dgl. ungleich stabilisiert sincl, 
zu Probebleichungen verwendet, so konneri die Bleichergeb- 
nisse trotz Anwendung gleicher Mengen von aktivem Sauer- 
stoff recht verschieden ausfallen. Es macht sich hier vor 
allein die BeeinfluBbarkeit durch Katalyte bemerkbar, denn 
diese kommen mit dem Material, mit dem Wasser, den Che- 
mikalien uiid durch die Apparatur in die Bleichflotte, und 
ihre Wirkung kann nun durch die seitens der Fabriken den 
techiuschen Losungen zugesetzten Stabilisatoren in un- 
gleicher Weise aufgehobeii oder gehemmt werden. Im Lei- 
tungs- und Brunnenwasser kommt als Katalyt Eisen, in 
destilliertem Wasser Kupfer in Betracht. Den EinfluB, den 
solche Verunreinigungeii des Wassers durch Katalyte auf 
das Abspalten von Sauerstoff auBern, veranschaulicht Vf. 
durch Versuchszahlen. Die Haltbarkeit der rnit Leitungs- 
wasser angesetzten Losungen ist eine erheblich groDere als 
diejenige der rnit Kondenswasser bereiteten Flussigkei ten. 
In der Bleichereitechnik handelt es sich mehr um ein Stabili- 
sieren als um ein Aktiviereii der Flotten, da das Bleichgut 
als solches in unerwiinschter Weise Katalytreaktionen, uiid 
zmar vor allem beim Erwarmen, auslosen kann, urn so mehr 
als die Bleichbider alkalisch zu halten sind, was das Frei- 
werden von 8auerstoff begiinstigt. Der Vf. behandelt in 
seiner interessanten Ausfiihrungen den EinfluR der Tempe- 
ratur und der Reaktion auf die Haltbarkeit von Peroxyd- 
losungen und wendet sich dann speziell zu den Antikatalyten 
und ihren Wirkungen. Beim Arbeiten mit Natriumsuper- 
oxyd ist die Materialfrsge fiir die Herstellung von besonderen 
Apparaten von grol3er Wichtigkeit. Eisen und Kupfer sind 
voUig ausgeschlossen, in Anbetracht des Umstandes, daD 
es sich um stark saure und oxydationskraftige Flussigkeiten 
handelt. Eine Tabelle veranschaulicht die Wirkung ver- 
schiedener Zusatze zu Losungen von Natriunisuperoxyd. 
Innerhalb weniger Jahre fand Natriumperborat als ideales 
Bleichmittel eine vielseitige Verwendung. Es gilt als bester 
Ersatz fur Chlorkalk und Chlorlaugen, weil es die Fasern 
nicht so gefahrdet, wie genannte Chemikalien, denn es ver- 
brennt, auch wenn es in Substanz auf die Gewebe kommt, 
diese nicht, falls keine besondere katalytische Reaktion 
hinzutritt. In  dieser Hinsicht erscheint Natriumsuperoxyd 
gefahrlicher. Leider ist der Preis nicht so niedrig, daB das 
Perborat Chlorbleichlaugen verdrangen konnte, seine An- 
wendung bleibt daher auf gewisse Artikel beschrankt. Die 
umfangreiche Arbeit des Vf. bietet reichen Stoff des Inter- 
essanten und Wissenswerten, auf welches hier nicht ein- 
gegangen werden konnte. Ihre Lektiire ist angelegentlichst 
zu empfehlen. Massot. [R. 145.1 

Rudolf Starek, Koniginhof a. d. Elbe, Bohmen. 1. Verf. 
zum Bleichen von Textilstoffen mittels Persalze, insbesondere 
Perborate, dad. gek., daB die erforderlichenfalls entschlichte- 
ten oder vorgereinigten Stoffe wiederholt init Persalzlosun- 
geii bei gewohnlicher Temperatur getrankt, d a m  kurze Zeit 
gedampft und gewaschen werden, bis geniigende Bleichung 
erfolgt ist. - 2. Ausfiihrungsform des Verf. nach Anspruch 1, 
dad. gek., daB zwecks Vereinigung des Bleich- und Bauch- 
prozesses die zu dampfenden Stoffe mit einer Persalz- 
losung getrankt werden, die Atzkalk 0. dgl. enthalt, worauf 
nach Vollendung des Bauchens die Ware angesauert, ge- 
waschen und das Bleicheii in gleicher Weise rnit einer Per- 
salzlosung vollendet werden kann. - 

Auf diese Weise kann man sowohl loses Material als auch 
Game und Gewebe vollstandig in einer oder einigen Stunden 
bleichen. Es wird jedesmal nur diejenige Perboratmenge 
verbraucht, die der Bleichflotte von der Ware entzogen 
worden ist, wahrend das in der Bleichflotte selbst vorhandene 
Perborat erhalten bleibt. Eiii solcher Vorgang hat neben dem 
geringeren Verbrauch an Perborat den Vorteil, bedeutend 
schneller vonstatten zu gehen, und bietet einen besonderen 
Vorteil dadurch, da13 er auch zum Breitbleichen auf Baum- 
wollwaren in der Einzellage auszufiihren jst. (D. R. P. 
289 742. K1. 8i. Vom 7./6. 1913 ab. Ausgeg. 15./1. 1918.) 

rf .  [R. 243.1 
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Rudolf Franz, Berlin. Verf. zur Entfernung von Zeichen- 
tiische am Pa,iisleinen,. gekennzeichnet durch Verwendung 
einer aus Alkohol, Salicylsaure uiid Chlor bzw. Hypochlo- 
riten bestehenden Mischung. - 

Die Entfernung der Tusche erfolgt durch Betupfen niit 
dieser Fliissigkeit und nachtraglichern Abreiben mit Watte 
ode? Schwaniiii. (D. R. P. 289 906. K1. 8i. Vom 26./6. 1914 
ab. Ausgeg. %./I. 1916.) rf. [R. 268.1 

E. K. Halle. Die Fiirberei im zweiten und dritten Viertel- 
jabr 1915. (Farber-Ztg. [Lehne] 26, 303-306 [1915].) 

Paolo Caminada, C.astellanza, und Pietro Ruggeri, Galla- 
rate, Italien. Verf. ziw Erzeugung von Farbeeffekten bei im 
Stiilck zit firkenden Geweben BUY pflanzlicher Faser, dad. 
gelt., daO man einen Teil der Gewebefaden vor der Verwe- 
bung wenigsteiis an ihrer Oberflache direkt in Nitrocellu- 
lose umwandelt und gewiiiischtenfalls zur Erzielung noch 
besoiiderer Wirkungen diese oberflLchlich unigewandelten 
Faden oc!er Fsserii mit besoiideren Badern behandelt, uin 
sie bei ciern Farben im Stiick unanf8rbba.r zu niacheii. - 

Nacli clem Nit,rieren (15 Teile HNO, + 85 Teile H,SO,) 
gibt man den1 Garn eiii Bad, das 20% C'alciumacetat uncl 
15% Albumiii enthalt, prel3t ab, troclinet und pasqiert durch 
eine Losung voii Natriuinstaimat von 15" BQ., preDt ab, 
trocknet, iiirnnit durch eine lO%ige Losung von Ammonium- 
chlorid, preOt und trocknet. Das so behandelte Garn wird 
ztisanirne I init, Rohgarn verwebt und die daraus hergestellten 
Gewebe gefarbt. Die vorbehandelten Faden farben sich 
nicht an nncl rnfen infolgedessen weil3e Effekte hervor oder 
solche einer anderen Farbe, wenii man deni vorbehandelten 
Garii mittels geeigneter Farbstoffe eine Farbung gegeben hat. 
(D. R. P. 289876. K1. 8m. Vom 13./3. 1914 ab. Ausgeg. 
21./1. 1916. Prioritat [Italien] vom 18./3. 1913.) 

rf. [R. 270.1 

R. Wedekind 8L Co., m. b. H., Uerdingen a. Rh. Verf. 
zum Farben mit Iiiipenfarbstoffen. Der Patentanspruch 
hat folgeiicleii Wortlaut erhalten : Weitere Ausbildung des 
Verf. des D. R. P. 283 35G Zuni Farben mit Metalleukover- 
bindungen der Kiipenfa.rbstoffe, darin bestehend, da13 die 
Reduktion des Kiipenfarbstoffes hier wie gewohnlich in 
Gegeriwart von Alkali vorgenommen und die alkalische 
Lijsung der Leukoverbindung mit Metallsalzen versetzt, 
deren Meiige die zur Erzielung schwach saurer Kupen not- 
wendigen Meiigen nicht iibersteigt, worauf die Farbung in 
der Suspension des gefallten Metalleukosalzes vorgenonimen 
uird. - Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 41 230; Angew. Cheiii. 26, 
11, 544 [1913]. (D. R. P. 289314. K1. 8m. Vom 24./12. 1912 
ab. Ausgeg. 15/12. 1915. Zus. zu 283356; fruheres Zusat,z- 
patent 287 042.) 

B. Wedekind & Co. m. b. H., Berdingen. Verf. zur Er- 
zeugaug von echten gemischten Farbungen mit Riipen- und 
Beizenfarbstoffen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 42 888; Angew. 
Chem. 27, 11, 608 [1914]. (D. R. P. 289908. K1. 8m. Vom 
5./8.  1913 ab. Ausgeg. 21./1. 1916. Zus. zu 275 570; friihere 
Zusatzpatent,e: 278 103 und 283 716.) 

Max Beeker. Walk-, wasch- und saurekochechte Farben 
aof Hunstseide. (Z. ges. Text.-Ind. 18, 507 [1915].) Bei der 
allgemeiiien Einfuhrung der Kunstseide werden auch er- 
hohte Anforderungen an die auf ihr fixierten Farben in 
bezug auf Licht-, Wasch- und Uberfarbbarkeit gestellt. 
Wird Bleichechtheit verlangt, so sincl es fast iiiir Kupenfarb- 
stoffe, Inclanthren, Helindon, Algol, Thioindigo oder Ciba- 
produltte und voii diesen auch nicht alle, die ein sach- 
gemal3es Bleiclien aushalten. Da cliese ihres hohen Preises 
halber nicht iminer angewandt werden konnen, so mu13 
der Farber sein Augenmerk auf solche Farbstoffe richten, 
die bei sehr guter Echtheit sich am billigsten herstellen 
lassen. Dabei mu13 beriicksichtigt merden, da13 jede Kunst- 
seideart eine andere Farbeweise beansprucht. Verf. fiihrt 
Beispiele an. &!assot. [R. 4820.1 

R. Wendel. Schwarz auf Halbseide nnd Wollseide. (Z. 
ges. Text.-Ind. 18, 561-562 [1915].) Mitteilungen aus der 
Praxis. Massot. [R. 147.1 

Muard Aumann. Zw Praga der Seideukeschmerung. 
(Farber-Ztg. [Lehne], 26, m.13U3.  [3925].), Vf. niacht all- 
gemein auf die Seidenerschwerung beziigliche Mitteilungen. 
Japanseiden lassen sich am besten beschweren. Sie ergeben 
aie gro13te Fiille beim Seidenstoff. Der Tranie oder Einschlag- 
faden geht beirn Farben am besteii auf. Bei demselben 
Aufwand an Beschwerungsniaterial erhalt man bei Japan- 
seiden eine Reschwerung .con 50400/,,. bei Kantons da- 
gegen von nur 3040,0/ , .  Nach Japanseiden kommen die 
italienischen Seiden, d a m  chinesische aus dem Norden 
(Shantung) ; zuletzt Kantons. Ungefahr in der Mitte stehen 
die kleinasiatischeii Sorten, Brousse und Syrie. Die Bengal- 
seiden, die sich verhiiltnismaOig gut beschweren lassen, sincl 
nahezu nicht mehr zu haben. Uf.. schliigt vor, das Pnblikum 
mehr auf die Umstande beim Verkauf voii Seide hinzuweisen, 
welche die Xeide friihzeitig zum Zerfall bringen konnen, uiid 
weist auf die Schadeii hin, welche Seiden mit kleinen Denier- 
zahlen ciurch unverhaltnismLI3ig hohe Beschwerungen er- 
wachsen konnen. illlassot. [R. 140.1 

Fr. Fichter und E. Miiller. Die Besehwerung der Seide 
mit Stannichlorid als chemische Reaktion. (FLrber-Ztg. 
[Lehne] 26, 2762.78,  289-291 /1915]; vgl. Angew. Chem. 
29, I, 49 [1916].) Die Besprechung dieser Arbeit ist in clem 
Fortschrittsbericht iiher Faser und Spinnstoffe 1915 ent- 
halten. Massot. [R. 141.1 

Alberto Barberis, Nexiko. 1. Verf. zur Behandliing von 
ziir Herstellung von Schmierpfropfen u. dgl. dienendem 
Fasermaterial, dad. gek., daB cLieses in an sich bekannter 
Weise mit Stoffen getrankt w i d ,  die es unverbrennlich 
niachen und rnit einer undurchlassigen und schmierend 
wirkenden Schicht uberziehen, SO da13 das ini Pfropfeii als 
Schiniermittel verwendete 01 oder Fett von den Fasern nicht 
absorbiert und eine betrachtliche Ersparnis an Schiniermittel 
erzielt wird. - 2. Verf. nach 1, dad. gek., da13 die Fasern 
luerst in ein hartendes Bad, wie eine~Alannlosung 0. dgl., 
getaucht und d a m  in eiiier das Aufsaugevermogen der 
Fasern auf ein MindestmaB herabsetzenden und auf den ein- 
zelnen Fa,sern eine Isolierschicht bildenden Losung, welche 
Borsaure, Gelatine, Glycerin, Formollosung und Graphit 
snthllt, getrankt werden. - 

(D. R. P. 289 907. K1. 8k. Vom 2./5. 1915 ab. Ausgeg. 
25./1. 1916. Prioritat [Mexilto] voiii 7./5. 1914.) 

rf. [R. 269.1 
Wasserdichte ImprHgnieiungen. (Z. ges. Text. Ind. 18, 

380-381 [1915].) Vf. betrachtet zunachst das allgemeine 
Verfahren zur Herstellung wasserdichter Waren rnit Hilfe 
von Tonerdesalzen und Seifenlosungen nach dem Zweibad- 
verfahren. Auch auf der Klotzmaschine sind einfache Ver- 
Eahren moglich, iiidein man die Tonerde niit Fetten zusam- 
men in einem Bade benutzt und durch heil3es Trocknen die 
Eettsaure Tonerde bildet. Indessen gelingt dies nicht rnit 
gewohrilichen Seifen oder Fettlosungen, da diese rnit den 
Tonerdebadern Niederschlage bilclen wiirden. Man wendet 
besondere Emulsionen an, welche sich, ohne Ausscheidungen 
hervorzurufen, rnit den Tonerdesalzen mischen lassen. Mo- 
iiopolseife ist fur diese Falle ilicht empfehlensmert. Bei dem 
ein bndigen Inipragnierungsverfahren eignet sich am besten 
snieisensaiire Tonerde. 100 1 ameiseiisaure Toiierde von 
10" BQ. werden bei 3 5 4 0 "  rnit der entsprechenden Menge 
Fettemulsion von gleicher Temperatur gemischt und in 
einern Zuge auf dreiwalzigem Foulard impragniert. Die 
Ware geht dabei zweimal clurch den Trog und wird nach je- 
ctem Durchgang von je 2 Walzen abgequetscht. Nach schar- 
Eeiii Trocknen ist die Impragilierung beendet. 

Eine brauchbare Fettemulsion la13t sich nach folgender 
Vorschrift gewinneii : 300 g Rinder- oder Hamnieltdg werden 
init 25 g Olein geschinolzen und rnit 150 ccm Lauge, die aus 
5 g Wasser und l g  Kalilauge von 45" BQ. besteht. Darauf 
werden in kleinen Portionen 225 ccm warmes Wasser ein- 
Zeriihrt, so da13 man ini ganzen 1 kg Fettemulsion erhalt. 
Voii diesen Emulsionen geniigt eine kleine Menge als Zusatz 
tu den Tonerdebiidern. Auch Leimzusatze in dern Tonerde- 
bad vor cleni Einruhren der Pettemulsion sind empfehlens- 
wert. Massot. [R. 4048.1 
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